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DODATOK SPRÁVY NEZÁVISLÉHO AUDÍTORA   
akcionárom  a štatutárnemu orgánu spoločnosti  OMNIA KLF, a. s. 

Kukučínova 2734, 024 01 Kysucké Nové Mesto  
 

k časti Správa k informáciám, ktoré sa uvádzajú vo výročnej správy  
 

Overili sme účtovnú závierku spoločnosti OMNIA KLF, a. s., Kukučínova 2734, 024 01 Kysucké 
Nové Mesto (ďalej aj „Spoločnosť“) k 31.12.2023 uvedenú v prílohe výročnej správy spoločnosti, ku 
ktorej sme dňa 18.04.2024 vydali správu nezávislého audítora a ktorá sa nachádza vo výročnej správe.  
 
Tento Dodatok sme vypracovali v zmysle § 27 odsek 6 zákona č. 423/2015 Z.z. o štatutárnom audite 
a o zmene a doplnení zákona č. 431/2002 Z.z. o účtovníctve v znení neskorších predpisov (ďalej len 
„zákon o štatutárnom audite“). 
 
Na základe vykonaných prác opísaných v časti správy nezávislého audítora : Správa k informáciám, 
ktoré sa uvádzajú vo výročnej správe, podľa nášho názoru: 
 
- informácie uvedené vo výročnej správe zostavenej za rok 2023 sú v súlade s účtovnou závierkou za   
  daný rok,  
- výročná správa obsahuje informácie podľa zákona o účtovníctve. 
 
Okrem toho, na základe našich poznatkov o účtovnej jednotke a situácii v nej, ktoré sme získali počas 
auditu účtovnej závierky sme povinní uviesť, či sme zistili významné nesprávnosti vo výročnej správe. 
V tejto súvislosti konštatujeme, že sme nezistili významné nesprávnosti vo výročnej správe.  
 

 
v Bratislave, 22.04.2024 
 
 
 
 
 
ATCL, s.r.o., Adámiho 448/8, 841 05 Bratislava        Ing. Daniela Lecká – kľúčový štatutárny audítor 
číslo licencie: 163                                            číslo licencie: 460 
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 Vážení akcionári, 
 
z vývoja v ostatných dvoch rokov je zrejmé, že sa podnikateľské prostredie po 
svetovej pandémii COVID zmenilo. Nepochybne k tomuto vývoju prispievajú dozvuky 
energetickej krízy z druhej polovice 2022 a pretrvávajúci vojnový konflikt na Ukrajine. 
 
Tieto vplyvy sa prejavujú rôznym vývojom v jednotlivých priemyselných odvetviach 
a výrazným skrátením cyklov rastu respektíve poklesu dopytu. Jedinou výnimkou 
v Európe je asi železničné odvetvie, ktorého pozitívne trendy trvajú už niekoľko 
rokov.  
 
Pre OMNIA KLF - výrobný závod Kysucké Nové Mesto bol rok 2023 po obchodnej 
stránke rokom dvoch zásadne rozdielnych častí. Oproti prvému polroku, kedy predaj 
bol veľmi blízko predpokladom podnikateľského plánu, v druhom polroku a hlavne 
v záverečnom štvrťroku sa dramaticky prejavil pokles dopytu v ložiskovom odvetví 
všeobecného strojárstva. Redukcia zásob spoločne s prepadom priemyselnej 
produkcie spôsobili stratu, ktorá bola podstatne vyššia ako prínosy, ktoré výrobný 
závod vygeneroval v priebehu prvého polroka. Mierne oživenie dopytu po produktoch 
OMNIA KLF závod Kysucké Nové Mesto zo segmentu automobilového priemyslu iba 
zmiernilo nepriaznivý dopad z ložiskového odvetvia všeobecného strojárstva. 
 
Pozitívom v rámci vývoja OMNIA KLF sú trendy v obchodnej i výkonnostnej oblasti 
vo výrobnom závode Martin. Bol potvrdený rast, ktorý výrobný závod začal v roku 
2022. Blízka súčinnosť s aktuálnymi  zákazníkmi, ako aj priestor pre  aktivity na 
získaní ďalších, spoločne s úspešnou realizáciou vzoriek vytvorili priestor na rast 
nielen v hlavnom odvetví železničného priemyslu, ale aj v ďalších odvetviach 
priemyselnej produkcie, kde sa podarilo využiť záujem vybranej skupiny zákazníkov 
o nových dodávateľov s konkurencieschopnou ponukou. 
 
Významným momentom v živote spoločnosti bol v závere roka 2023 vznik dcérskej 
spoločnosti OMNIA MTK s.r.o. ,do ktorej boli transferované aktivity výrobného 
závodu Martin. Išlo o prirodzené vyústenie vlastných  rozvojových aktivít v priebehu 
rokov 2022 a 2023.  Súčasne, s ohľadom na výraznú produktovú i zákaznícku 
odlišnosť oboch výrobných závodov OMNIA KLF, vznik samostatnej dcérskej 
spoločnosti vytvára priestor pre prípadné získanie  partnera pre OMNIA MTK 
s cieľom podporenia nastúpených rastových tendencii a pevného zakotvenia 
spoločnosti ako dôležitého výrobcu v oblasti železničného priemyslu v Európe. 
 
V oblasti systémov riadenia kvality spoločnosť udržala nastavený štandard a pri 
auditoch úspešne obhájila získané certifikáty rady  ISO TS 16949, ISO 14001 a ISO 
45001 , ISO 9001. Udržala si týmto pozíciu v elitnej zostave výrobcov a dodávateľov 
pre  odvetvie koľajových vozidiel a automobilového a ložiskového priemyslu.  
Dôležitým momentom bolo i potvrdenie produktovej  i výrobnej certifikácie výrobného 
závodu v Martine od nemeckých železníc Deutche Bahn .    
 
Rok 2024 bude pre OMNIA KLF i jej dcérsku spoločnosť OMNIA MTK veľmi 
náročným.  
 
OMNIA KLF sa bude musieť vyrovnať s očakávanými dozvukmi poklesu dopytu 
z obdobia posledného štvrťroka 2023, ktorý sa očakáva ešte minimálne v prvých 
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troch-štyroch mesiacoch 2024. Súčasne s tým bude musieť intenzívne pracovať na 
získavaní nových projektov u súčasných zákazníkov respektive otvorenie nových 
vzťahov, ktorými by dokázala reagovať na postupný útlm v segmentech, ktoré boli 
v predchádzajúcich obdobiach nosnými. Ide najmä o komponenty pre mechanické 
prevody v automobilovom priemysle, vybrané časti portfolia ložiskových produkov, 
kde sa okrem poklesu výroby prejavuje  vysoká konkurencieschopnosť výrobných 
zdrojov z Ázie a to i napriek očakávaniam vyplývajúcim  z tlaku na znižovanie stopy 
CO2  nielen pri produkcii, ale i transporte. 
 
Výzvy pre OMNIA MTK budú z opačného spektra. Plán tržieb pre rok 2024 bude 
najvyšším za ostané desaťročie. Preto bude veľmi dôležité zvládnuť manažment 
implementácie nových,respektive inovovaných produktov spoločne s finalizáciou 
uvolňovacích procesov a následnou  štandardizáciou  vzťahov a procesov  s novými 
zákazníkmi. 
 
Obe spoločnosti budú musieť okrem obchodných a výrobných procesov zvládnuť 
zásadné ciele v oblasti nákladov a cash flow. 
 
OMNIA KLF, a.s. ako aj OMNIA MTK s.r.o.  si plne  uvedomujú, že iba nové prístupy 
v riešení interných procesov, v komunikácii so zákazníkmi a nepochybne i získanie 
vhodnej  produktovej zostavy  sú rozhodujúcimi faktormi pre dosiahnutie profitability 
produkcie a zabezpečenie potrebných  rastových tendencií. Okrem rozvoja   
zákazníckeho prístupu bude zvládnutie princípov výroby v zmysle cieľových nákladov 
naprieč celou spoločnosťou  dôležitým faktorom podmieňujúcim úspešnosť  v roku 
2024.  
 
 
Predstavenstvo OMNIA KLF, a.s. 
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1.  PROFIL SPOLOČNOSTI 
 
 

OMNIA KLF, a.s. bola založená podľa § 25 Zákona č. 104/1990 Zb. o akciových 
spoločnostiach zakladateľskou zmluvou zo dňa 27.6.1990. 

 
Produkcia OMNIA KLF, a.s. vychádza z technologických zariadení, ktoré 

pracujú na princípe automatických postupových kovacích strojov za tepla od 
renomovaných výrobcov: HATEBUR,Wagner Dortmund ako i rozvalcovacími strojmi 
skonštruovanými a vyrobenými v spoločnosti.  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 
 

Vstupným materiálom je tyčová oceľ – predovšetkým vysokoakostná ložisková 
oceľ, materiál 100Cr6  a 100CrMnSi6-4 , taktiež ocele cementačné, ocele k 
zušľachťovaniu, vhodné na tvárnenie za tepla, na výrobu výkovkov predovšetkým pre 
automobilový priemysel a ložiskový priemysel. 
 

Pre výrobu zápustkových výkovkov má spoločnosť OMNIA KLF, a.s. k dispozícii 
hlavné kovacie agregáty typu DEK 25, DEK 13 od výrobcu DIGÉP (Maďarsko), MPM 
10 000, od výrobcu SIGMUND (Poľsko) s čiastočnou modernizáciou firmou LASCO ( 
Nemecko) , lisy LZK 1000 a LMZ 2500 od výrobcu ŠMERAL (Česká republika).   

Technologicky špecifickou  technológiou v spoločnosti je kovaco-rozvalcovacia 
linka MOSSINI  pre výrobu rotačních rozvalcovaných krúžkov do priemeru 800 mm a 
62 kg, ktorá rozšírila technologické portfólio spoločnosti v roku 2018.  

 
Vstupným materiálom pre výrobu výkovkov sú bežné konštrukčné ocele i 

ušlachtilé ocele legované a nelegované, ocele odolné voči korózií a špeciálne ocele. 
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Výrobný sortiment výkovkov je nasledujúci: 
 

A – rotačné - max. vonkajší priemer do 800 mm; max. hmotnosť 62 kg 
 
B – tvarové - max. vonkajší priemer definovaný tvarom, max. hmotnosť do 80 kg 

 
U vyrábaných výkovkov sa v zmysle požiadaviek zákazníka prevádza tepelné 

spracovanie výkovkov v plynových a elektrických peciach – žíhanie na mäkko 
v ochrannej atmosfére dusíka, žíhanie na odstránenie vnútorného pnutia, 
normalizačné žíhanie austenitizačné a rekryštalizačné žíhanie, kalenie, popúšťanie 
v elektrických peciach a zušľachťovanie v elektrickej zušľachťovacej linke.  

 
Pre výrobu sústružených dielov je spoločnosť vybavená: 
 

 sústružníckymi strojmi typu SEL 101 – výrobca ZVL Kysucké Nové 
Mesto 

 NC sústružníckymi linkami – výrobca SHINBAN Japonsko 
 CNC sústruhmi rôznej konfigurácie – výrobca VICTOR Taiwan 
 bezhrotovými brúskami SASL 200/300 – výrobca Mikrósa Nemecko 
 žíhacia linka s ochranou atmosférou od firmy Aichelin Rakúsko 
 CNC brúskami – výrobca DOEBELI Švajčiarsko 

Vstupným materiálom pre výrobu sústružených krúžkov sú výkovky vyrábené 
v spoločnosti OMNIA KLF, a.s.  

 
Náradie je zabezpečované z prevažnej časti vlastnou výrobou a komunálne 

náradie nákupom od vybraných dodávateľov. 
 

 
Spoločnosť má zavedený a certifikovaný integrovaný systém manažérstva ISM v 
súlade s normami ISO 9001:2015, IATF 16949:2016, ISO 14001:2015 a OHSAS 45 
001:2018. 
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2.  ZÁKLADNÉ INFORMÁCIE O SPOLOČNOSTI 
 

2.1  Identifikačné údaje 
 
 
Obchodné meno:  OMNIA KLF, a.s. 
 
Sídlo spoločnosti:  Kukučínova 2734 
 024 01  Kysucké Nové Mesto 
 
IČO:  00 211 095 
 
Deň zápisu:  01.12.1990 
 
Právna forma:  akciová spoločnosť 
 
Predmet podnikania: 
 

1. kúpa tovaru za účelom jeho predaja konečnému spotrebiteľovi (maloobchod)  
2. kúpa tovaru za účelom jeho predaja iným prevádzkovateľom živnosti 

(veľkoobchod) 
3. sprostredkovanie obchodu, výroby a služieb v rozsahu voľnej živnosti  
4. reklamná a propagačná činnosť v rozsahu voľnej živnosti  
5. vedenie a spracovanie účtovníctva, mzdovej a personálnej agendy  
6. prenájom motorových vozidiel  
7. prenájom nebytových priestorov spojený s poskytovaním aj iných než 

základných služieb spojených s prenájmom  
8. faktoring a forfaiting v rozsahu voľnej živnosti 
9. automatizované spracovanie dát  
10. prenájom hardware  
11. činnosť účtovných, organizačných, ekonomických a obchodných poradcov  
12. poskytovanie úverov z vlastných zdrojov nebankovým spôsobom 
13. služby verejných nosičov a poslov  
14. konzultačná a poradenská činnosť v oblasti obchodu, prieskumu trhu a 

reklamy  
15. kováčstvo  
16. zámočníctvo  
17. kovoobrábanie 
18. výroba nástrojov  
19. stavba strojov s mechanickým pohonom  
20. skladovanie výrobkov a materiálov 
21.  marketingové služby  
22. prenájom strojov a strojných zariadení a prenájom nehnuteľností, vč. 
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nebytových priestorov 
23. podnikanie v oblasti nakladania s odpadmi  
24. recyklovanie kovového odpadu a šrotu  
25. recyklovanie nekovového odpadu a zvyškov  
26. opravy a montáž strojov a zariadení  
27. kancelárske a sekretárske služby ( vrátane kopírovacích a rozmnožovacích 

služieb), administratívne práce 
28. prekladateľské a tlmočnícke služby  
29. organizovanie kurzov, školení a prednášok  
30. správa registratúrnych záznamov bez trvalej dokumentárnej hodnoty 
31. poradenská služba k technickému vybaveniu počítača ( hardware ) 
32. poradenská služba a dodávanie programového vybavenia počítača ( software 

) 
33. spracovanie údajov 
34. inžinierska činnosť a súvisiace technické poradenstvo 
35. výskum a vývoj v oblasti prírodných a technických vied 
36. technické testovanie, meranie a analýzy 
37. kalibrácia meradiel a meracích prístrojov s výnimkou určených meradiel 
38. opravy a údržba meradiel a meracích prístrojov s výnimkou určených meradiel 
39. poradenská činnosť v oblasti meracej a metrologickej činnosti 
40. overovanie pracovných meradiel mimo určených meradiel 
41. činnosť colného deklaranta 
42. poskytovanie záruk na zabezpečenie colného dlhu 
43. výroba ložísk 
44. nakladanie s nebezpečným odpadom  
45. kovanie, lisovanie, razenie a valcovanie kovov, prášková metalurgia 
46. povrchové zušľachťovanie kovov, mechanické úpravy na zákazku alebo 

zmluvne 
47. povrchová úprava kovov 
48. brúsenie a leštenie okrem brúsenia nožov, nožníc a jednoduchých nástrojov 
49. výroba kovového tovaru 
50. výroba drevených obalov 
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2.2  Akcionári spoločnosti 
 
 
stav k 31.12.2022 
 

Názov akcionára 
Výška podielu naZI 

absolútna 
Výška podielu naZI 

v % 
OMNIA INDUSTRY s.r.o. 7 745 tis. EUR 65,94 % 
        
ODK Investment II 
 
National Development Fund II 
 

 
1.200 tis. EUR 

 
2.800 tis. EUR 

 
10,22 % 

 
23,84 % 

Základné imanie 11.745 tis. EUR 100 % 
 

2.3  Ďalšie právne skutočnosti 
 
Spoločnosť je právnym nástupcom v dôsledku zlúčenia so spoločnosťami: 
 
 
Obchodné meno:  OMNIMETAL, a. s. 
Sídlo spoločnosti:  Kukučínova 1; 024 01  Kysucké Nové Mesto 
IČO:    36 386 642 
 
Obchodné meno:  CASL, a. s. 
Sídlo spoločnosti:  Štrková 23; 010 09  Žilina 
IČO:    36 413 429 
 
Obchodné meno:  KLF Kováčňa, a. s. 
Sídlo spoločnosti:  Kukučínova 2734, 024 01 Kysucké Nové Mesto 
IČO:  36 396 559 
 
Obchodné meno:  KLF – ZVL MTK spol. s r.o. 
Sídlo spoločnosti:  Robotnícka 14; 036 01  Martin 
IČO:  36 387 631 
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2.4  Orgány spoločnosti 
 

2.4.1  Predstavenstvo 
 
Predseda: Ing. Igor Kováč, PhD.    
Člen: Ing. Ján Vehovský  
Člen: Mgr. Peter Duchovič   
 
Spôsob konania štatutárneho orgánu v mene akciovej spoločnosti: 
 
•  v mene spoločnosti koná a svojim podpisom spoločnosť zaväzuje predseda 

predstavenstva samostatne, podpredseda predstavenstva samostatne a člen 
predstavenstva spoločne s predsedom alebo podpredsedom predstavenstva. 

 

2.4.2  Dozorná rada 
 
Predseda:  Ing. Vladimír Kestler   
 
Člen: Rudolf Sihlovec, MBA 
 Ing.Robert Spišák,PhD. 
                             Mgr.Miriam Krošláková 
                             Ing.Miloš Ješko  
 Augustín Lokaj 
 Jaroslav Máček ( od 31.3.2023) 
   
  

2.5 Výkonné vedenie spoločnosti 
 
             Generálny riaditeľ                                       Ing. Igor Kováč, PhD.  

Obchodný riaditeľ Ing. Ján Vehovský 

Finančný riaditeľ Ing. Pavol Brezina 

Výrobno-technický riaditeľ Ing. Rudolf Grochál 

Riaditeľ úseku riadenia 
kvality 

Ing. Janka Nováková  

Riaditeľ prevádzky Martin Mgr. Peter Duchovič  do 21.11.2023 

 
 
 

2.6  Organizačná štruktúra spoločnosti 
 
stav k 31.12.2023 
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3.  VÝSLEDKY HOSPODÁRSKEJ ČINNOSTI ZA ROK 2023 
 

3.1 Predaj 
 

  v tis. € v PC 
Predaj za vlastné výrobky,tovar a 
služby  35 981 

   - výkovky 35 656 

   - tepelné spracovanie a ostané služby 
   - tovar         
 

             
317 

             
8 

Predaj zásob a DHM 4 219 
 
 

z toho                                                      
predaj za vlastné výkony, služby a 
tovar:  v tis. €  

   - tuzemsko                   16 751 

   - zahraničie 19 222 
   
 

Finančný úsek Výrobný úsekObchodný úsek Prevádzka Martin

Dozorná rada

Predstavenstvo

Generálny riaditeľ

Úsek riadenia Kvality Oddelenie Ľudské zdroje
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3.2  Výsledok hospodárenia za účtovné obdobie 
 

 
v tis.  € 

Výsledok hospodárenia za účtovné obdobie po 
zdanení -967 
Výsledok hospodárenia za účtovné obdobie pred 
zdanením -972 

Výsledok hospodárenia z hospodárskej činnosti -1 948 
Výsledok hospodárenia z finančnej činnosti 976 

Daň z príjmov -4 
 
 

3.3 Štruktúra majetku 
  

Aktíva spolu (v tis. eur) 52 335 

neobežný majetok 27 682 
obežný majetok 24 587 

časové rozlíšenie 65 
 

3.4 Štruktúra zamestnancov 
 
Stav k 31.12.2023 
 

Skupina 
zamestnancov 

Počet 
zamestnancov 

TH zamestnanci 53 

Jednicoví 
zamestnanci 95 

Režijní zamestnanci 46 

SPOLU 194 

 

Výkovky
89%

Tepelné 
spracovani
e a ostané 

služby
1%

Tovar        
0%

Predaj 
zásob a 

DHM
10%

PREDAJ 2023

Tuzemsko    
47%

Zahraniči
e

53%

ROZDELENIE PREDAJA 2023
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3.5 Finančná analýza – prehľad vybraných ukazovateľov 
 
Účtovné obdobie 2023 2022 2021 

    
Tržby vrátane tržieb z predaja DM a CP 40 200 987 37 942 180 31 027 281 
Zisk pred zdanením a úrokmi (EBIT) 702 263 813 830 721 217 
EBITDA 168 469 3 521 992 3 197 172 
Tržby očistené o Zásoby a Aktiváciu 35 981 733 36 789 967 28 748 799 
Účtovný cash flow 1 570 061 2 795 213 2 601 998 
Náklady na predaný tovar a služby 
(COGS) 29 178 389 27 297 513 20 357 459 
Celkový dlh 23 577 630 20 011 303 19 982 722 
Dlhodobý dlh 12 276 565 9 397 814 9 985 275 
Krátkodobý dlh 11 301 065 10 613 489 9 997 447 
Marže 

 Hrubá marža 18,9% 25,8% 29,2% 
Prevádzková marža -5,4% 2,8% 2,8% 
Zisková marža -2,7% 0,6% 0,3% 
Ukazovatele zadlženosti 

 Dlh/EBITDA 139,95 5,68 6,25 
Čistý dlh/EBITDA 139,45 5,66 6,11 
Podiel dlhu k celkovým aktívam 45,1% 39,1% 43,7% 
Podiel dlhu k vlastnému imaniu 198,9% 167,8% 170,8% 
Finančná páka 4,41 4,29 3,91 
Úverová zaťaženosť 45,1% 39,1% 43,7% 
Úrokové krytie 0,42 1,03 1,01 
Krytie dlhovej služby 0,05 1,40 1,18 
Ukazovatele likvidity 

 Likvidita 1. stupňa 0,00 0,00 0,02 
Likvidita 2. stupňa 0,20 0,23 0,25 
Likvidita 3. stupňa 0,91 0,86 0,84 
Finančné účty/Aktíva 0,2% 0,1% 1,0% 
Ukazovatele rentability 

 Návratnosť vlastného kapitálu -8,2% 1,9% 0,7% 
Návratnosť aktív -1,8% 0,4% 0,2% 
Návratnosť aktív (EBIT) 1,3% 1,6% 1,6% 
Návratnosť celkového kapitálu (EBIT) 2,0% 2,5% 2,3% 
Návratnosť dlhodobého kapitálu (EBIT) 2,0% 2,5% 2,2% 
Návratnosť investovaného kapitálu -2,7% 0,7% 0,2% 
Ukazovateľ aktivity 

 Doba obratu aktív 530,89 507,16 580,44 
Obrat aktív 0,69 0,72 0,63 
Obrat zásob 1,53 1,55 1,60 
Doba obratu zásob 237,93 235,46 228,46 
Obrat neobežného majetku 1,30 1,37 1,04 
Obrat obežného majetku 1,46 1,55 1,61 
Doba obratu pohľadávok 55,61 59,93 59,43 
Doba inkasa krátkodobých pohľadávok 53,48 57,88 59,41 
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Doba inkasa pohľadávok z obchodného 
styku 45,49 57,84 58,68 
Ďalšie ukazovatele 

 Osobné náklady/Pridaná hodnota 0,95 0,61 0,65 
Stupeň prevádzkovej páky 88,2% 88,2% -30,4% 
Krytie personálnych nákladov 1,06 1,65 1,53 
Krytie personálnych nákladov a odpisov 0,76 1,14 1,05 
Úverová zadlženosť 198,9% 167,8% 170,8% 
Credit Scoring 

 Altmanovo Z-skóre 0,83 0,76 0,69 
Index 05 0,48 0,51 0,50 
Quick test 14,00 13,00 12,00 
Binkertov model 1,59 1,57 1,60 
Index Bonity 0,07 0,43 0,42 
Tafflerov model 0,21 0,26 0,22 
           v € 

3.6 Udalosti osobitného významu, ktoré nastali po skončení 
účtovného obdobia 2023 
 
Dopady pandémie COVID-19 a s ním súvisiacej mimoriadnej situácie sa v priebehu 
roku 2023 utlmili na takmer nulový vplyv na chod spoločnosti a do budúcna 
nepredpokladá spoločnosť nijaký významný dopad na chod spoločnosti. 
Zvýšeným úsilím a za spolupráce odberateľských obchodných partnerov sa podarilo 
eliminovať dopady z obmedzenia dodávok ocelí vyplývajúcich z rusko-ukrajinského 
konfliktu a následného embarga. Došlo k plnej náhrade dodávok ocelí z Ruskej 
federácie dodávkami zo zdrojov predovšetkým z EÚ a pre budúci vývoj spoločnosti 
sú tieto dodávky objemovo dostatočné  a do budúcna nie je predpoklad, že by mala v 
rámci dodávok suroviny nastať mimoriadna situácia ovplyvňujúca chod spoločnosti.  
Zmeny ceny ocelí sú prenesené dohodnutým mechanizmom do koncových cien na 
zákazníkov. 
Z hľadiska ceny energií je situácia podobná ako s cenami ocelí. Stávajúce obchodné 
kontrakty majú dohodnutý mechanizmus prenosu volatilitných cien energií do 
koncových cien na zákazníkov. Stratégia pri zabezpečovaní nákupu energií je so 
zákazníkmi priebežne komunikovaná. Avšak nejasná jednoznačná časová aj 
objemová úroveň dotácie cien energií zo strany štátu pre podnikateľské subjekty s 
významnejšou energetickou náročnosťou (na rozdiel od dotačných schém v iných 
štátoch EÚ), táto môže mať za dôsledok zníženie konkurencie schopnosti pri 
získavaní budúcich nových obchodných príležitostí. 
 
V spoločnosti OMNIA KLF, a.s. došlo v roku 2023 k zmene v štatutárnom orgáne 
a doplneniu dozornej rady o ďalšieho člena. Od 31.3.2023 sa členom Dozornej rady 
stal p. Jaroslav Máček ako člen Dozornej rady volený zamestnancami a dňa 
3.4.2023 sa p. Jiří Frolka vzdal funkcie člena Predstavenstva. 
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3.7 Iné dôležité informácie 
 
• Neexistujú podniky, v ktorých je spoločnosť neobmedzene ručiacim 
 spoločníkom.  
• Spoločnosť nemá zriadenú organizačnú zložku v zahraničí. 
• Spoločnosť neúčtovala o nákladoch na činnosť v oblasti výskumu a vývoja. 
• Spoločnosť neúčtovala o nadobudnutí vlastných akcií, dočasných listov,akcií. 
 
•  Spoločnosť účtovala o nadobudnutí obchodných podielov : 
 Spoločnosť účtovala o nadobudnutí  100 % obchodného podielu  v spoločnosti 
 OMNIA MTK s.r.o. so sídlom Robotnícka 14,  036 01 Martin, IČO: 
 55 811 906, zapísaná v obchodnom registri Okresného súdu Žilina, 
 oddiel: Sro, vložka číslo: 83682/L.  
 

4. NÁVRH NA ROZDELENIE VÝSLEDKU HOSPODÁRENIA 
 
Predstavenstvo spoločnosti OMNIA KLF, a. s. navrhuje výsledok hospodárenia za 
účtovné obdobie roku 2022 vo výške 225 328  EUR zúčtovať nasledovne: 
zúčtovať na Nerozdelený zisk z minulých rokov    225 328  EUR. 
 

5. CIELE PODNIKATEĽSKÉHO PLÁNU NA ROK 2024 
 

 v oblasti predaja 
 
Ciele v oblasti predaja na rok 2024 vychádzajú z predpokladu ročného predaja 
výkovkov, sústružených krúžkov, externého žíhania a iných poskytovaných 
služieb. 

- Zabezpečiť plánovaný objem predaja u existujúcich odberateľov 
prostredníctvom stávajúceho, ako aj nového produktového portfólia 

- Zvýšenú pozornosť venovať strategickým odberateľom SKF GROUP, 
SCHAEFFLER GROUP, KINEX BEARINGS či TIMKEN a to po stránke ako 
termínového, tak aj kvalitatívneho plnenia 

- Trvale zlepšovať úroveň spokojnosti zákazníka po stránke kvality 
a termínového plnenia potvrdených objednávok. 

- Systematicky pracovať na nových projektoch či už s existujúcimi, alebo 
potenciálnymi zákazníkmi s cieľom mitigovať riziko potenciálneho poklesu 
predaja u existujúcich zákazníkoch  

- Za pomoci cielených investičných aktivít do modernizácie strojov poskytovať 
vyššiu pridanú hodnotu zákazníkom zameranú na oblasti sústruženia či 
kalenia dielov  

 
 v oblasti nákupu 

 
V nadväznosti na získané skúsenosti z nákupnej činnosti bude orientácia zameraná 
nasledovne: 

- Zabezpečovať včasné dodávky materiálu na plnenie operatívnych plánov 
výroby výkovkov a sústružených krúžkov v príslušnom mesiaci 
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- Trvale pracovať na CDVA aktivitách spojených so znižovaním nákupných cien 
ocele a iných vstupov v súčinnosti s rozvojom alternatívnych dodávateľov    

- Koordinovať dodávky materiálu s výrobou a plánovaním s cieľom 
optimalizovať výšku zásob, štruktúru zásob v nadväznosti na potreby 
financovania prevádzkových aktív  

 
 v oblasti výroby 

 
- plniť výrobu a jej odvádzanie v stanovených termínoch a objemoch na základe 

schváleného plánu výroby 
- znížiť spotrebu režijných materiálov 

 
 v oblasti financovania a riadenia ekonomiky 

 
- zabezpečenie dostatočného objemu finančných prostriedkov na 

prefinancovanie prevádzkových potrieb pre výrobný, ako i celý podnikový 
proces a plánované investície 

- zníženie úrokových nákladov 
 

 v oblasti kvality 
 

- udržať a zlepšovať systém manažérstva kvality tak, aby spĺňal kritéria auditov 
a aby sme udržali platnosť certifikátov podľa  ISO/TS 16949, ISO 45001 a ISO 
14001 

- dosiahnuť s podnikateľským plánom stanovený index úspešnosti vzorkovania 
nových výrobkov pre externých zákazníkov – IVV 

- znižovanie počtu reklamácii 
 

 v oblasti starostlivosti o pracovné a životné prostredie 
 

Cieľom v oblasti starostlivosti o životné prostredie je zlepšenie kvality životného 
prostredia. Tento cieľ je možné dosiahnuť ekologizáciou výrobných procesov, 
školením zamestnancov v tejto oblasti  ako aj kontrolami jednotlivých pracovísk 
s ohľadom na poriadok a čistotu. Ekologizáciou technológie výroby zmierniť a 
odstrániť nevhodné účinky technologických procesov a zastaviť negatívne vplyvy 
výrobnej činnosti na životné prostredie – zabezpečiť trvalo udržateľný rozvoj. 
 

 v oblasti ochrany zdravia a bezpečnosti pri práci  
 

Ciele sú uvedené v politike BOZP a v programe realizácie politiky BOZP 
 
Ďalej je potrebné zabezpečiť: 

- preventívne prehliadky pre zamestnancov pracujúcich na rizikových 
pracoviskách podľa lehotníka prehliadok na rok 2024 

- pravidelne uskutočňovať technické kontroly a opakované kontroly motorových 
vozíkov oprávnenou osobou 

- meranie faktorov pracovného prostredia – hluk, prach 
 

 Príloha A – Správa nezávislého audítora  
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