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DODATOK SPRÁVY NEZÁVISLÉHO AUDÍTORA   
spolo
níkom  a atatutárnemu orgánu spolo
nosti  AVEX electronics, s.r.o., 

F?ajaová 957, Oravská Lesná 029 57 
 

k 
asti Správa k informáciám, ktoré sa uvádzajú vo výro
nej správy  
 

Overili sme ú
tovnú závierku spolo
nosti AVEX electronics, s.r.o., F?ajaová 957, Oravská Lesná 
029 57 (�alej aj >Spolo
nose<) k 31.12.2023 uvedenú v prílohe výro
nej správy spolo
nosti, ku ktorej 
sme dIa 17.05.2024 vydali správu nezávislého audítora a ktorá sa nachádza vo výro
nej správe.  
 
Tento Dodatok sme vypracovali v zmysle § 27 odsek 6 zákona 
. 423/2015 Z.z. o atatutárnom audite 
a o zmene a doplnení zákona 
. 431/2002 Z.z. o ú
tovníctve v znení neskoraích predpisov (�alej len 
>zákon o atatutárnom audite<). 
 
Na základe vykonaných prác opísaných v 
asti správy nezávislého audítora : Správa k informáciám, 
ktoré sa uvádzajú vo výro
nej správe, pod?a náaho názoru: 
 
- informácie uvedené vo výro
nej správe zostavenej za rok 2023 sú v súlade s ú
tovnou závierkou za   
  daný rok,  
- výro
ná správa obsahuje informácie pod?a zákona o ú
tovníctve. 
 
Okrem toho, na základe naaich poznatkov o ú
tovnej jednotke a situácii v nej, ktoré sme získali po
as 
auditu ú
tovnej závierky sme povinní uviese, 
i sme zistili významné nesprávnosti vo výro
nej správe. 
V tejto súvislosti konatatujeme, �e sme nezistili významné nesprávnosti vo výro
nej správe.  
 

 
v Bratislave, 17.07.2024 
 
 
 
 
ATCL, s.r.o., Adámiho 448/8, 841 05 Bratislava        Ing. Daniela Lecká 3 k?ú
ový atatutárny audítor 

íslo licencie: 163                                            
íslo licencie: 460 
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I. Príhovor CEO 

 
> Zásadná inovácia technologickej   základne   AVEX >  
 
 Rok 2023 znamenal pre naau firmu zásadnú inováciu technologickej 
základne, nako?ko sa nám podarilo aspoI 
iasto
ne bez akýchko?vek dotácií zrealizovae 
projekt > Inovácie technologickej základne AVEX na báze implementácie SMART FACTORY  
2023<, nákupom jednej kompletnej dvojko?ajovej SMT výrobnej linky vrátane inapek
ných 
systémov, zariadenia pre napa?ovanie 
iarových kódov a zariadenia pre spájkovanie DPS. 
Je mi ve?mi ?úto, �e takéto projekty Industry 4.0 nie sú finan
ne podporované 
prostriedkami z eurofondov. Takýmto prístupom zodpovedných za rozvoj a digitalizáciu 
priemyslu,  slovenské priemyselné firmy výrazne strácajú konkurencieschopnose a tým 
klesá aj priemyselná výroba na Slovensku. 
 
 Zásadná inovácia výrobného procesu umo�nila naaej spolo
nosti rozaírie 
výrobu kritických elektronických modulov do hybridných a elektrických automobilov pre 
prémiové zna
ky automobilov. Zakúpenie tzv. dvojko?ajovej SMT výrobnej linky zvýailo 
takmer dvojnásobne výrobu rovnakých výrobkov vo vyaaej kvalite. ZároveI zlepailo 
a zvýailo flexibilitu výrobných procesov, efektívnose výroby a najmä výrazné zní�enie 
energetickej náro
nosti výroby a tým aj zmiernenie negatívneho vplyvu na �ivotné 
prostredie. Zabezpe
ilo úsporu klimatizovaných priestorov, elektrickej energie, dusíka 
a pracovnej sily. 
Aj neustále zdokona?ovanie  systému Elisa Smart Factory nám  výrazne prispieva 
k transformácii tradi
nej automatizácii na koncept Industry 4.0. Výsledkom 
oho je vysoko 
flexibilný a integrovaný výrobný systém, ktorý podstatnou mierou zvyauje 
konkurencieschopnose spolo
nosti v náro
nom trhovom prostredí výroby elektroniky.  
 
 
 Naaa spolo
nose  udr�ate?ným a spolo
ensky zodpovedným investovaním, ktoré 
zoh?adIuje environmentálne, sociálne a riadiace kritériá (ESG) má pozitívny vplyv na 
spolo
nose a �ivotné prostredie a prispieva  k dlhodobému úspechu a ziskovosti 
spolo
nosti AVEX. Dôkazom správneho nasmerovania investícií je získanie certifikátu CE 
Plafond v rámci projektu Zelenej banky.  
 
 �akujem vaetkým zamestnancom za mimoriadne úsilie pri realizácii týchto 
úspeaných inovatívnych projektov, ktoré naau spolo
nose mimoriadne posilIujú a tým 
zabezpe
ujú neustály rast a významné postavenie na trhu výrobcov elektroniky.  
ZároveI sa chcem po�akovae aj naaim obchodným partnerom za ich dôveru, ktorá je pre 
nás hnacou silou k stále lepaím výsledkom.   
 
Ján Orauliak, CEO  
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II.   Profil spolo
nosti  
 
U� 26 rokov sme spo?ahlivým B2B partnerom v oblasti výroby elektroniky  
 
 

Spolo
nose AVEX bola zalo�ená v roku 1987 ako akciová spolo
nose na základe 

rozhodnutia akcionárov PHILIPS, TRANSAKTA  a TESLA Spotrebná Elektronika 

koncern Bratislava, ktorí sa rozhodli spolupracovae v oblasti aplika
ného vývoja, 

výroby, marketingu a predaja výrobkov spotrebnej elektroniky. Spo
iatku to 

videorekordéry neskôr i video-kamery so záznamom VHS, ktoré si ur
ite vaetci 

pamätáme a mnohé sú funk
né dodnes predovaetkým kvôli masívnej konatrukcii 

mechanickej 
asti videorekordérov.  

•  Po roku 1989 a� do dnes v 
innosti AVEX pokra
uje 
ase bývalého vedenia akciovej 
spolo
nosti AVEX. 

•  V roku 1997 sa výroba preseahovala do Oravskej Lesnej, kde úspeane pokra
uje 
dodnes. AVEX electronics má 100 % slovenskú majetkovú ú
ase, pri
om stabilitu 
a ekonomický rast spolo
nosti zabezpe
uje dlhodobo pretrvávajúca atruktúra 
vlastníkov. 

•  Základným predmetom 
innosti je vývoj, komplexný in�iniering a výroba 
elektroniky, mikroelektroniky a testovacích zariadení pre popredných svetových 
výrobcov ako sú Panasonic, Samsung, SITECO, pri
om táto spolupráca prebieha na 
báze vzájomného partnerstva.  

•  AVEX je vybavený najmodernejaími výrobnými technológiami ako sú automatické 
SMT linky (Surface mount Technology-povrchová montá�) na technologickej 
platforme FUJI NXT a AIMEX, ktoré sú doplnené automatickými optickými 
inapek
nými zariadeniami AOI a SPI (Solder Paste Inspection) na technologických 
platformách SAKI a PARMI. Tieto výrobné technológie nám umo�Iujú vyrábae  
výrobky vysokej kvality. Kvalita naaich výrobkov je naviac zaru
ená vlastníctvom 
certifikátov kvality ISO 9001:2015, IATF 16 949:2016  (Automotiv), EN ISO 14001:2015 
(Environment) a OHSAS 18001:2007 (bezpe
nose a ochrana zdravia). 

•  Výrobky elektroniky z AVEX-u kon
ia u takých známych zna
iek ako sú svetoznámy 
výrobcovia automobilov Mercedes, BMW (elektronické moduly do nabíja
iek batérií 
pre elektrické a hybridné automobily) AUDI, VW, Toyota a Land Rower (autorádiá 
a riadiace jednotky),  TESLA MOTORS, ASTON MARTIN, MCLAREN ( elektronické 
zámky dverí), výrobca chladni
iek Samsung (riadiaca elektronika), výrobca svietidiel 
na báze LED SITECO (LED zdroje svetla a riadiace jednotky-Drivery), výrobca 
svetelných zdrojov Vossloh-Schwabe (zdroje svetla a predradníky), Bang and 
Olufsen (TV prijíma
e a HT audio výrobky ako i v rôznych iných výrobkoch). 
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•  V roku 2019 rozbehla spolo
nose AVEX electronics rozsiahly projekt Smart Factory, 
cie?om ktorého je udr�anie a posilnenie si výhodnej pozície spolo
nosti 
v náro
nom globálnom konkuren
nom prostredí v ktorom sa i doteraz úspeane 
presadzovala. 

•  AVEX electronics sa sna�í aktívne pôsobie aj v rámci regiónu }ilinského 
samosprávneho kraja, kde dosiahol významné ocenia ako sú Cena za Rozvoj 
Regiónu >Zlatý vavrín umenia a kompetencií za rok 2016< v kategórii spolo
ensky 
zodpovedná spolo
nose a za rok 2018 sa umiestnil v rámci TOP 10 firiem regiónu 
v rebrí
ku najzdravaích firiem v kategórii >Výrobná spolo
nose s obratom 10 a� 50 
miliónov eur na 7 mieste.   

•  Na celoatátnej úrovni AVEXu bolo v roku 2022 udelené najvyaaie ocenenie SOPK 
>Zlatá medaila za mimoriadne zásluhy pre rozvoj ekonomiky a podnikania 
v Slovenskej republike<. V rámci celoatátnej súea�e Ve?ká Cena SOPK bolo AVEX-u 
udelené u� dva krát >
estné uznanie za uplatIovanie etických princípov 
v podnikaní za roky 2010 a 2021<. 

•  Spolo
nose AVEX si je vedomá, �e jej úspech závisí najmä od pevných základov 
spolupráce s partnermi, zákazníkmi, dodávate?mi, zamestnancami i okolitým 
spolo
enským prostredím, vie �e jej produkt sa stáva na trhu tovarom, ktorý má 
svoju hodnotu, ale pre zákazníka je výdavkom. V propagácii sa preto sna�í najmä 
o komunikáciu so zákazníkmi a ponúka bezkonkuren
nú schopnose úspeane 
zvládnue projekty od predstavy a� po realizáciu. Etika, bezúhonnose, reapekt a 

estnose sú základnou sú
aseou jej podnikate?ských aktivít. Súbor týchto k?ú
ových 
princípov a hodnôt firemnej kultúry a prístupov k podnikaniu má AVEX zakotvený 
aj v etickom kódexe spolo
nosti. 

•  Vzh?adom k tomu, �e AVEX a� viac ako 80% 
istých tr�ieb bez materiálu dosahuje 
z výroby pre automobilový priemysel (automotiv) sme nútení v plnom rozsahu 
sp;Iae po�iadavky normy IATF 16949 ako i rôzne apeciálne po�iadavky zákazníkov 
hlavne pokia? ide o materiálovú a najmä procesnú traceabilitu, ktorá ve?mi úzko 
súvisí s implementáciou Smart Factory, ktorú  v sú
asnosti AVEX postupne 
implementuje na technicko-technologickej platforme FUJI NXT a AIMEX 
a softvérových platformách FUJI NEXIM Smart Factory a Elisa Smart Factory 
v sú
innosti s informa
ným systémom SAP.  

•  Jednou zo základných po�iadaviek zákazníkov automotiv je posielanie tzv. rodného 
listu výrobku sú
asne s dodávkami výrobkov. Tento rodný list obsahuje základné 
informácie zo systému Smart Factory, ako sú dáta z materiálovej, ale aj z procesnej 
traceability to znamená spätnej doh?adate?nosti pou�itého materiálu a nastavenia 
jednotlivých výrobných procesov po
as výroby konkrétneho výrobku. 

•  Okrem uvedenej postupnej implementácie Smart Factory �alaia zásadná 
po�iadavka zo strany zákazníkov >Automotiv< sú výrobné kapacity, ktoré so 
zvyaujúcou sa elektronizáciou automobilov sú kladené na AVEX.  
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•  Preto sa AVEX rozhodol v rámci tohto projektu > Inovácie výrobno-technologickej 
základne na báze Smart Factory< rieaie horeuvedené po�iadavky zákazníkov 
zakúpením �alaích nových výrobno-technologických zariadení, ktoré budú jednak 

o najefektívnejaie vyu�ívae existujúce klimatizované výrobné priestory a jednak 
vytvárae základné predpoklady pre implementáciu Smart Factory s prvkami umelej 
inteligencie, pri
om tieto nové výrobno-technologické zariadenia budú 
neoddelite?nou sú
aseou Smart Factory AVEX electronics, ktorá je v sú
asnosti 
v procese postupnej implementácie. 
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III.   Dôle�ité mí?niky   

 
1997 3 Vznik spolo
nosti AVEX PRODUCTION, s.r.o.  
 
2001 3 Kúpa výrobného areálu v Oravskej Lesnej a za
iatok rozsiahlych rekonatrukcií  
           a výstavby nových výrobných hál.  
           Realizácia dlhodobého projektu výroby elektronických a magnetických  
           predradníkov.  
 
2003 3 Spolo
nose certifikovaná ako Green partner spolo
noseou SONY. 
            Certifikácia ISO 9001/2000. 
 
2006 3 Certifikácia ISO 14001/2005 a OHSAS 18001/1999.  
            Realizácia dlhodobého projektu výroby elektronických modulov do TV prijíma
ov   
            a satelitov pre spolo
nose Samsung.  
 
2007 3 Obnova technologického parku, kúpa nových SMT liniek vrátane SPI a AOI staníc.  
 
2010 3 Zmena názvu spolo
nosti na AVEX electronics, s.r.o. 
           Realizácia významných europrojektov > Vzdelávanie zamestnancov AVEX  
           electronics, s.r.o.< a > Inovácie výrobno-technických a technologických zariadení 3  
           posilnenie konkurencieschopnosti spolo
nosti v rámci stredoeurópskeho priestoru<.  
           Certifikácia spolo
nosti taiwanským inatitútom TISI.  
           Certifikácia nemeckou spolo
noseou VDE pod?a normy CIG 023. 
 
2013 3 Modernizácia SAP informa
ného systému a úprava ISO 9001. 
           Za
iatok realizácie projektu výroby elektronických modulov do chladni
iek pre  
           Samsung.  
 
2014 3 Realizácia projektu výroby zdrojov pre spotrebnú elektroniku.  
           Zavedenie traceability v procese výroby.  
 
2015 3 Realizácia dlhodobého projektu výroby elektronických modulov pre Automotiv.  
           Doplnenie technologických zariadení o laser 2D kódov, selektívne spájkova
ky  
           a lakova
ky.  
 
2016 3 Doplnenie technologických zariadení o X-Ray a frézu na depanelizáciu dlhých  
           DPS.  
 
2017 3 Príprava na implementáciu ISO TS 16949.  
 
2018 3 Kúpa novej, plne vybavenej, api
kovej SMT linky na báze FUJI AIMEX, ktorá je         
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           schopná osádzae DPS do 150 cm. Linka je vrátane XXL loadera, inline screen       
           printera, SSL SPI a XXL AOI stanice.  
           Rozsiahla rekonatrukcia SMT haly a príprava na projekt SMART Factory.  
 
2019 3 Certifikácia pod?a IATF 16949:2015 prostredníctvom certifika
nej spolo
nosti SGS.  
 
2021 3 Nová klimatizácia a chladenie v rekonatruovanej výrobnej hale SMT.  
            
2022 3 Investícia v rámci ESG - Nákup 2 nových smart liniek SMT FUJI a realizácia projektu              
           výroby elektronických modulov do nabíja
iek pre Automotiv.  Zavedenie systému     
           ELISA Smart Factory. Príprava projektu inovácie technologickej základne na báze  
           implementácie SMART FACTORY. 
 
2023 3 Získanie certifikátu CE Plafond v rámci projektu Zelenej banky za spoluú
ase VUB    
           pri financovaní nákupu 2 nových liniek  SMT FUJI spl´Iajúcich ESG kritériá.   
 
           Realizácia projektu inovácie technologickej základne v súlade s kritériami ESG -                  

- Nákup vysokovýkonnej dvojko?ajovej SMT výrobnej linky Hanwha.  
           Získanie > Plaque of Appreciation< od firmy Hanwha za prvý predaj osadzovacej     
           linky SMT HM520W v Európe.  
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IV.   Hodnoty spolo
nosti 3 poslanie, vízia, stratégia 

 
Poslanie  
 
Pokra
ovanie v tradícii výroby elektroniky v regióne Orava.  
Bye spo?ahlivým a preferovaným partnerom naaich zákazníkov, ktorým prináaame pridanú 
hodnotu pri realizácii ich podnikate?ských plánov a zvyaovaní konkurencieschopnosti.  
 

Vízia  
 

- Udr�ae si pozíciu významnej a uznávanej spolo
nosti na trhu výrobcov elektroniky.  
 

- Trvale udr�iavae spolo
nose AVEX v konkurencieschopnom stave v oblasti výroby 
elektroniky na báze EMS.  
 

- Budovae dlhodobé vzeahy so zákazníkmi, zalo�ené na kvalite, spo?ahlivosti 
a profesionálnom prístupe.  
 

- Vytvárae po�adované technicko-technologické podmienky na postupnú 
implementáciu integrovaného systému riadenia CIM ( Computer Integrated 
Manufacture) s cie?om vytvorenia >Smart Factory<.  
 

- V plnom rozsahu uplatIovae >systém procesného riadenia< vrátane riadenia kvality.  
 

- Bye spolo
noseou s korektnou komunikáciou a so spolo
ensky zodpovedným 
podnikaním.  
 

- Neustále vzdelávae zamestnancov, s cie?om ovládae najnovaie poznatky a vývojové 
trendy v oblasti výroby elektroniky.  
 

- Presadzovae zásady tímovej práce a efektívnej komunikácie.  
 

- Zvyaovae úroveI kultúry v spolo
nosti a uplatIovae sociálny prístup mana�mentu 
k zamestnancom.  
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- Zredukovae a pod?a mo�ností odstránie negatívne vplyvy na �ivotné prostredie 
sústavným zlepaovaním náaho systému riadenia ochrany �ivotného prostredia 
s cie?om zvyaovae environmentálnu výkonnose.  
 

 

Stratégia  
Základná generická stratégia v podmienkach AVEX bude uplatIovaná nasledovne:   
 

•  Stratégia odlianosti 3 differentiation bude AVEX realizovae v rámci trhového 
priestoru výroby autoelektroniky a LED svetelných zdrojov na báze EMS ako jednu 
zo základných foriem konkuren
ného boja predovaetkým zavádzaním 
najmodernejaích technológií (technology inovation), na báze základnej technickej 
a softvérovej platformy FUJI NXT, AIMEX, HANWHA, FUJI Nexim Smart Factory 
a Elisa Smart Factory, optických inapek
ných systémov na technickej a softvérovej 
platforme SAKI a PARMI, ich univerzálnoseou a modularitou ako i implementáciou 
najmodernejaích systémov riedenia výrobných procesov (Smart factory) 
a informa
ných systémov (SAP).  
Touto stratégiou sa AVEX doká�e úspeane presadzovae v konkuren
nom boji 

nako?ko oproti svojim bezprostredným konkurentom bude schopný poskytovae 

kvalitnejaie slu�by EMS najmä pokia? ide o dosahovanie vysokej kvality ale i kvantity 

výroby a najmä plnenia ve?mi náro
ných po�iadaviek, ktoré sú kladené na výrobu 

auto-elektroniky (full traceabilita, 3D SPI a AOI, In Line X-Ray, spájkovanie reflow vo 

vákuu, vysoká kvalita výroby 4 a� 5 PPM).  

 
•  Nákladová stratégia - costleadership bude uplatIovaná najmä v konkuren
nom 

prostredí výroby  spotrebnej elektroniky, bielej techniky a optoelektroniky. Vo
i 
>silným konkurentom< v rámci mo�ností bude AVEX túto formu konkuren
ného 
boja uplatIovae aj pri výrobe autoelektroniky. Tu bude AVEX vyu�ívae hlavne svoje 
silné stránky najmä technicko - technologická základIa, ktorá mu umo�Iuje 
apecializovae sa na ve?kosériovú a hromadnú výrobu elektroniky, 
ím bude môce 
v konkuren
nom boji dosahovae >úspory z rozsahu< (economie of scale). 

 
•  Eliminácia rizík, realizáciu tejto stratégie AVEX bude vyvíjae marketingové aktivity 

tak aby dosiahol v rámci mo�ností maximálnu mo�nú mieru diverzifikácie a to 
jednak pokia? ide o portfólio jednotlivých zákazníkov, tak aj portfólio skupín 
výrobkov (autoelektronika, medicínska elektronika, biela technika, optoelektronika, 
spotrebná elektronika a pod.). 
Implementácia tejto stratégie umo�ní spolo
nosti zni�ovae riziká, ktoré mô�u 

vzniknúe z prípadnej straty niektorého zo sú
asných zákazníkov prípadne vzniku 

krízy v niektorom z odvetví elektroniky. 
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•  Spolo
nose AVEX electronics je zameraná na poskytovanie slu�ieb pre výrobu 
elektroniky EMS (electronic manufacturing services) v rámci Stredoeurópskeho 
trhového priestoru, kde je v sú
asnosti vytvorené pomerne silné konkuren
né 
prostredie. Za ú
elom úspeaného presadzovania sa v tomto trhovom segmente sa 
AVEX usiluje o vytváranie spolupráce so svojimi zákazníkmi na báze výrobného 
partnerstva. To znamená, �e AVEX v spolupráci so zákazníkmi na základe 
vzájomnej spolupráce rieaia aktuálne problémy a mo�nosti neustáleho zlepaovania 
výrobných procesov, 
o do zna
nej miery obmedzuje nových konkurentov 
spolo
nosti. Takýto vzeah pre AVEX ako výrobcu vytvára predvídate?né ekonomické 
prostredie 
o mu umo�Iuje plánovite pristupovae k rozvoju spolo
nosti do 
budúcnosti. 
 

•  Dodr�iavae kritériá ESG ( environmentálne, sociálne a riadiace kritéria). 

 
 

  
 

V.    Integrovaný mana�érsky systém  
 
AVEX electronics má vybudovaný Integrovaný mana�érsky systém ( IMS) pod?a 
medzinárodných atandardov. Spolo
nose je certifikovaná dánskou certifika
nou 
spolo
noseou SGS SLOVAKIA Koaice pod?a noriem ISO 9001:2015, IATF 16949:2016, ISO 
14001:2015 a ISO 45001:2018. 
Systém fungovania kvality je neustále  preverovaný prostredníctvom interných 
a centrálnych ukazovate?ov kvality, interných auditov, plnenia cie?ov kvality.   
Pravidelným úspeaným absolvovaním certifika
ných a dozorných auditov ka�doro
ne 
potvrdzujeme dodr�iavanie politiky kvality a zodpovedné správanie sa k ochrane 
�ivotného prostredia a zdraviu zamestnancov.  
Systém mana�érstva kvality zabezpe
uje trvalé uspokojovanie neustále narastajúcich 
po�iadaviek zákazníkov na výrobu elektroniky ako aj nap;Ianie strategických zámerov 
spolo
nosti.  
Vybudovaný Integrovaný mana�érsky systém nás oprávIuje pova�ovae sa za zodpovednú 
spolo
nose poskytujúcu najvyaaiu pridanú hodnotu pre svojich zákazníkov.  
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VI.   atruktúra spolo
nosti   
 
V priebehu ú
tovného obdobia roku 2023 doalo k zmene vlastníkov spolo
nosti AVEX 
electronics, s.r.o. 
 
Vlastníkom spolo
nosti vo výake 72 %  podielu  je zakladate? spolo
nosti  pán Ing. Ján 
Orauliak,  vo výake 18 % podielu je vlastníkom spolo
nosti pani Gabriela Bu
eková   a 10 % 
vlastníkom je Ing. Radovan Jankovi
. Konate?mi spolo
nosti sú Ing. Ján Orauliak a Gabriela 
Bu
eková. Spolo
nose zastupujú a za Iu podpisujú ka�dý samostatne.  
 
Ú
ase majite?ov na riadení spolo
nosti je zárukou ekonomickej a finan
nej stability 
a dodr�iavania základných firemných princípov tvoriacich hodnoty spolo
nosti.      
 
Spolo
nose AVEX electronics, s.r.o. uskuto
nila k 1.1.2023 zlú
enie so svojimi dvomi 
dcérskymi spolo
noseami OTF ORAVA s. r. o.  a AVEX TELEKOM s.r.o., v ktorých mala 100 
% obchodný podiel. 
 
Spolo
nose nemá organiza
nú zlo�ku v zahrani
í.  

Spolo
nose AVEX electronics  s.r.o. v ú
tovnom období 2023 nenadobudla vlastné akcie, 
do
asné listy a ani iné obchodné podiely.  

Spolo
nose AVEX electronics s.r.o.  nepodlieha �iadnym osobitným predpisom. 
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VII.    Výroba  
 
Celkové výnosy z hospodárskej 
innosti za rok 2023 boli vykázané vo výake 18 096 tis. 
EUR. Z toho tr�by z výrobnej 
innosti za rok 2023 dosiahli úroveI  16 812 tis. EUR. 
Z dôvodu toho, �e rozhodujúce projekty  sa realizujú bez nákupu základného materiálu, 
vyhodnocuje spolo
nose AVEX electronics, s.r.o. tr�by z výrobnej 
innosti pre vaetky 
projekty bez materiálu. Tr�by z výrobnej 
innosti bez materiálu boli za rok 2023 vo výake  
7 106 tis. EUR. Oproti predchádzajúcemu ú
tovnému obdobiu  sa tr�by z výrobnej 
innosti 
bez materiálu  zvýaili o 1,5%.  
 
 
                       Tr�by z výrobnej 
innosti bez materiálu v tis. EUR     
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
V roku 2023 sa realizovali výrobné projekty pre desae zákazníkov v troch výrobkových 
segmentoch s nasledovným podielom na tr�bách z výrobnej 
innosti bez hodnoty 
materiálu:  
 
 

Produktové segmenty  Predaj v ks  
Tr�by bez 
materiálu EUR  

Automotiv  2 366 301 5 293 100,00 ¬ 

Spotrebná elektronika a biela technika 412 086 1 359 200,00 ¬ 

Lighting  75 524 453 861,00 ¬ 

Produktové segmenty spolu:  2 853 911 
 

7 106 161,00 ¬ 
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Produktový segment > AUTOMOTIV< zahUIa výrobu elektronických modulov do riadiacich 
jednotiek, autorádií a zdrojov pre automobilky TOYOTA, AUDI a Mercedes, výrobu 
kritických elektronických modulov pre BMW a LED modulov do interiérového osvetlenia 
áut BMW.  
 
Do produktového segmentu > Spotrebná elektronika a biela technika< je zahrnutá výroba 
elektronických modulov do chladni
iek a zdrojov pre vysokokvalitnú audiotechniku. 
 
Produktový segment >Lighting< prezentuje výroba LED svetelných zdrojov, ( LED panelov 3 
stripov, LED riadiacich jednotiek 3 driverov, vrátane LED zdrojov svetla a� do d;�ky 
1500mm). 
 

 
 
Radikálne zvyaovanie vstupných nákladov najmä elektrickej energie, dusíka a mzdových 
nákladov spolo
nose eliminuje nákupom nových výkonnejaích technologických zariadení, 
ktorými je schopná plnie aj tie najnáro
nejaie po�iadavky zákazníkov na kvalitu a zároveI 
sp;Iae podmienky stratégie ESG a zodpovedného podnikania.  
 
Komoditne sa bude spolo
nose AVEX electronics, s.r.o. orientovae najmä na výrobu: - 
automotiv ( autoelektronika ) a LED svetelných zdrojov, ( LED panelov 3 stripov, LED 
riadiacich jednotiek 3 driverov) . 
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VIII.    Zamestnanci  
 
=udské zdroje v spolo
nosti AVEX electronics, s.r.o. predstavujú jeden zo základných 
zdrojov spolo
nosti. Vzdelaní, stabilní a kvalitní zamestnanci sú zárukou úspeaného 
fungovania a rozvoja naaej spolo
nosti. Zvyaovanie vzdelanosti, odbornosti a prehlbovanie 
zru
ností naaich zamestnancov  spolo
nose zabezpe
uje rôznymi vzdelávacími aktivitami, 
akoleniami a kurzami. Spolo
nose sa sna�í o neustály rast profesionality a upevIovanie 
etiky naaich zamestnancov. Spolo
nose uskuto
nila v roku 2023 16 externých akolení 
v hodnote 8 871  EUR  a 185 interných akolení.  
 
V roku 2023  pracovalo v spolo
nosti v priemere 133 zamestnancov v pracovnom pomere 
a 35 agentúrnych pracovníkov ( hlavne ukrajinskej národnosti).  Aj v roku 2023 pocieovala 
spolo
nose nedostatok kvalifikovanej pracovnej sily na slovenskom pracovnom trhu, 
o 
spôsobuje naaej spolo
nosti ve?ké problémy s plnením objednávok a s kvalitou výroby.  
 

Štruktúra zamestnancov za rok 2023 
    Vzdelanie Pracovné zaradenie 
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Mu�i 40 4 28 10 2 8 3 20 5 

}eny 93 5 31 46 7 3 9 82 3 

Spolu 133 9 59 56 9 11 12 102 8 

 

Pre pracovníkov spolo
nosti AVEX electronics, s.r.o. je v rámci sociálneho programu 
zabezpe
ená nadatandardná zdravotná starostlivose s MUDr. Jánom Moravcom 
v ambulancii v Oravskom Podzámku.  
 
Spolo
nose zabezpe
uje dopravu zamestnancov, prípadne poskytuje finan
ný príspevok 
na dopravu do zamestnania zamestnancom zo vzdialenejaích obcí a obcí bez 
autobusového spojenia do Oravskej Lesnej.  
 
Popri pracovnej 
innosti vytvárame naaim zamestnancom priestor pre zapájanie sa do 
aportových aktivít konaných v obci (volejbalový turnaj) a kultúrnospolo
enských akcií 
organizovaných v rámci firmy ( Letné posedenie s kultúrnym programom a hoseom 
Michalom Davidom, adventný výlet do Prahy a viano
ný ve
ierok s kultúrnym programom 
folklórneho súboru F?ajaovan).  
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IX.    Finan
ná správa a návrh na zú
tovanie hospodárskeho     

výsledku za rok 2023 
 
 
Spolo
nose AVEX  v roku 2023 dosiahla v základných ukazovate?och o hospodárení ve?mi 
dobré hospodárske výsledky, ktoré pozitívne vplývali aj na finan
nú situáciu spolo
nosti. 
Rozhodujúci ukazovate? > Tr�by z výrobnej 
innosti bez materiálu< vykázal zvýaenie oproti 
predchádzajúcemu ú
tovnému obdobie o 1,5 %, 
o sa prejavilo aj v dosiahnutom 
hospodárskom výsledku pred zdanením 3 zisk vo výake 352 tis. EUR.  
Výrazné zlepaenie hospodárenia spolo
nosti ovplyvnila najmä sériová výroba 
elektronických modulov do nabíja
iek pre elektrické a hybridné automobily v súvislosti 
s investíciou 3 nákupom dvojko?ajovej linky SMT Hanwha.  
 
Spolo
nose AVEX electronics, s.r.o. vykázala v riadnej ú
tovnej závierke k 31.12.2023 
hospodársky výsledok po zdanení - zisk vo výake 273 tis. EUR. 
 
V porovnaní s predchádzajúcim ú
tovným obdobím doalo k výraznému zlepaeniu 
v základných ukazovate?och o hospodárení.  
 

 2 rok 2021 rok 2022 rok 2023

11962 14748 16812

Tržby z výrobnej 
innosti bez materiálu v tis. EUR 5125 7001 7106

12608 15 773 18 096

12592 15 601 17 823

16 172 273

563 2 624 2 437

6997 8 233 9 384

236 383 401

2698 3 334 3 580

716 949 1318

175 169 168

1,90 2,10 2,14

Odpisy IM v tis. EUR

Priemerný po
et prac. (konsolid. s dvomi dcérskymi spolo
n. 

Vrátane 33  agentúrnych pracovníkov)

Produktivita práce na 1 EUR mzdov.prostr. (z 
istých tržieb) 

vrátane mzdových nákladov AP

Mzdové náklady vrátane poistného v tis. EUR vrátane 

agentúrnych prac.)

Investície celkové v tis. EUR

Materiálové náklady v tis. EUR 

Výnosy celkové v tis.EUR

Náklady na energie v tis. EUR

Vybrané ekonomické ukazovatele 2023

Základné ukazovatele o hospodárení  2023

Náklady celkové v tis.EUR

Hospodársky výsledok v tis. EUR po zdanení 

Objem výroby v tis. EUR 

 

 
K udr�aniu optimálneho vývoja Cash flow sme vyu�ívali  úverové zdroje 3 kontokorent vo 
výake 1 700 tis. EUR, revolvingový úver vo výake 500 tis. EUR a investi
né úvery.  
 
Celkové 
erpanie úverov k 31.12.2023 bolo vo výake 4 350 tis. EUR.  
 
Celkové investi
né výdavky za rok 2023 boli vo výake  2 437 tis. EUR.  Hlavnou investíciou 
v roku 2023  bol nákup kompletnej dvojko?ajovej linky SMT Hanwha, postupná 
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implementácia systému Elisa Smart Factory a nákup �alaích zariadení na modernizáciu 
a doplnenie technologického vybavenia. 
 
Ú
tovnú závierku spolo
nosti AVEX electronics, s.r.o. k 31.12.2023 overil atatutárny audítor: 
ATCL, s.r.o. audítorská spolo
nose, 
. licencie 
. 163, zastúpená: Ing. Daniela Lecká, 
zodpovedný audítor 
. licencie 
. 460. Pod?a názoru audítora ú
tovná závierka poskytuje 
pravdivý a verný obraz finan
nej situácie spolo
nosti k 31.decembru 2023  a výsledku jej 
hospodárenia za rok kon
iaci sa k uvedenému dátumu pod?a zákona 
. 431/2002 Z.z. 
o ú
tovníctve v znení neskoraích predpisov.  
 
Hospodársky výsledok spolo
nosti za rok 2023 3 zisk vo výake 272 948 EUR navrhuje 
spolo
nose zú
tovae na ú
et 428 3 Nerozdelený zisk minulých rokov.   
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X.    Správa nezávislého audítora  
 
            ATCL, s.r.o. 
                Adámiho 8 

         841 05 Bratislava 
              tel.
íslo:+421905234800 
        e-mail: atcl@atcl.sk 
        Obchodný register: 
        Mestský súd Bratislava III.,  
        oddiel: Sro, vlo�ka 
íslo: 150421/B  

       

SPRÁVA NEZÁVISLÉHO AUDÍTORA 
spolo
níkom  a atatutárnemu orgánu spolo
nosti  AVEX electronics, s.r.o.,  

F?ajaová 957, Oravská Lesná 029 57 

 
Názor 
Uskuto
nili sme audit ú
tovnej závierky spolo
nosti AVEX electronics, s.r.o., F?ajaová 957, Oravská 
Lesná 029 57 (�alej len >Spolo
nose<), ktorá obsahuje súvahu k 31. decembru 2023, výkaz ziskov 
a strát za rok kon
iaci sa k uvedenému dátumu a poznámky, ktoré obsahujú súhrn významných 
ú
tovných zásad a ú
tovných metód. 

Pod?a náaho názoru, prilo�ená ú
tovná závierka poskytuje pravdivý a verný obraz finan
nej situácie 
Spolo
nosti k 31. decembru 2023 a výsledku jej hospodárenia za rok kon
iaci sa k uvedenému dátumu 
pod?a zákona 
. 431/2002 Z.z. o ú
tovníctve v znení neskoraích predpisov (�alej len >zákon o 
ú
tovníctve<).  

Základ pre názor  
Audit sme vykonali pod?a medzinárodných audítorských atandardov (International Standards on 
Auditing, ISA). Naaa zodpovednose pod?a týchto atandardov je uvedená v odseku Zodpovednose 
audítora za audit ú
tovnej závierky. Od Spolo
nosti sme nezávislí pod?a ustanovení zákona 
. 423/2015 
o atatutárnom audite a o zmene a doplnení zákona 
. 431/2002 Z. z. o ú
tovníctve v znení neskoraích 
predpisov (�alej len >zákon o atatutárnom audite<) týkajúcich sa etiky, vrátane Etického kódexu 
audítora, relevantných pre náa audit ú
tovnej závierky a splnili sme aj ostatné po�iadavky týchto 
ustanovení týkajúcich sa etiky. Sme presved
ení, �e audítorské dôkazy, ktoré sme získali, poskytujú 
dostato
ný a vhodný základ pre náa názor. 
 
Iná skuto
nose 
Bez vplyvu na náa názor uvádzame, �e  prevádzkovú 
innose spolo
nosti ovplyvnili opatrenia v súvislosti  
s vojnovým  konfliktom  na Ukrajine a následné prejavy energetickej krízy. Uvedené malo vplyv na zvýaenie 
materiálových a energetických nákladov vstupujúcich do výroby. Spolo
nose zvá�ila potenciálne dopady týchto 
faktorov  na podnikate?ské aktivity a dospela k záveru, �e tieto nemajú vplyv na schopnose  spolo
nosti  
pokra
ovae nepretr�ite vo svojej 
innosti.  
 
V súvislosti s týmito skuto
noseami  nebol nás názor  modifikovaný. 
 
Zodpovednose atatutárneho orgánu za ú
tovnú závierku 
atatutárny orgán je zodpovedný za zostavenie tejto ú
tovnej závierky tak, aby poskytovala pravdivý 
a verný obraz pod?a zákona o ú
tovníctve a za tie interné kontroly, ktoré pova�uje za potrebné na 
zostavenie ú
tovnej závierky, ktorá neobsahuje významné nesprávnosti, 
i u� v dôsledku podvodu 
alebo chyby.  
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Pri zostavovaní ú
tovnej závierky je atatutárny orgán zodpovedný za zhodnotenie schopnosti 
Spolo
nosti nepretr�ite pokra
ovae vo svojej 
innosti, za opísanie skuto
ností týkajúcich sa 
nepretr�itého pokra
ovania v 
innosti, ak je to potrebné, a za pou�itie predpokladu nepretr�itého 
pokra
ovania v 
innosti v ú
tovníctve, iba�e by mal v úmysle Spolo
nose zlikvidovae alebo ukon
ie jej 

innose, alebo by nemal inú realistickú mo�nose ne� tak urobie.  
 
Zodpovednose audítora za audit ú
tovnej závierky 
Naaou zodpovednoseou je získae primerané uistenie, 
i ú
tovná závierka ako celok neobsahuje 
významné nesprávnosti, 
i u� v dôsledku podvodu alebo chyby, a vydae správu audítora, vrátane 
názoru.  Primerané uistenie je uistenie vysokého stupIa, ale nie je zárukou toho, �e audit vykonaný 
pod?a medzinárodných audítorských atandardov v�dy odhalí významné nesprávnosti, ak také existujú. 
Nesprávnosti mô�u vzniknúe v dôsledku podvodu alebo chyby a za významné sa pova�ujú vtedy, ak by 
sa dalo odôvodnene o
akávae, �e jednotlivo alebo v súhrne by mohli ovplyvnie ekonomické rozhodnutia 
pou�ívate?ov, uskuto
nené na základe tejto ú
tovnej závierky.  
 
V rámci auditu uskuto
neného pod?a medzinárodných audítorských atandardov, po
as celého auditu 
uplatIujeme odborný úsudok a zachovávame  profesionálny skepticizmus. Okrem toho:  

•  Identifikujeme a posudzujeme riziká významnej nesprávnosti ú
tovnej závierky, 
i u� v dôsledku 
podvodu alebo chyby, navrhujeme a uskuto
Iujeme audítorské postupy reagujúce na tieto 
riziká a získavame audítorské dôkazy, ktoré sú dostato
né a vhodné na poskytnutie základu 
pre náa názor. Riziko neodhalenia významnej nesprávnosti v dôsledku podvodu je vyaaie ako 
toto riziko v dôsledku chyby, preto�e podvod mô�e zahUIae tajnú dohodu, falaovanie, úmyselné 
vynechanie, nepravdivé vyhlásenie alebo obídenie internej kontroly.  

•  Oboznamujeme sa s internými kontrolami relevantnými pre audit, aby sme mohli navrhnúe 
audítorské postupy vhodné za daných okolností, ale nie za ú
elom vyjadrenia názoru na 
efektívnose interných kontrol Spolo
nosti. 

•  Hodnotíme vhodnose pou�itých ú
tovných zásad a ú
tovných metód a primeranose ú
tovných 
odhadov a uvedenie s nimi súvisiacich informácií, uskuto
nené atatutárnym orgánom. 

•  Robíme záver o tom, 
i atatutárny orgán vhodne v ú
tovníctve pou�íva predpoklad 
nepretr�itého pokra
ovania v 
innosti a na základe získaných audítorských dôkazov záver o 
tom, 
i existuje významná neistota v súvislosti s udaloseami alebo okolnoseami, ktoré by mohli 
významne spochybnie schopnose Spolo
nosti nepretr�ite pokra
ovae v 
innosti. Ak dospejeme 
k záveru, �e významná neistota existuje, sme povinní upozornie v naaej správe audítora na 
súvisiace informácie uvedené v ú
tovnej závierke alebo, ak sú tieto informácie nedostato
né, 
modifikovae náa názor. Naae závery vychádzajú z audítorských dôkazov získaných do dátumu 
vydania naaej správy audítora. Budúce udalosti alebo okolnosti vaak mô�u spôsobie, �e 
Spolo
nose prestane pokra
ovae v nepretr�itej 
innosti. 

•  Hodnotíme celkovú prezentáciu, atruktúru a obsah ú
tovnej závierky vrátane informácií v nej 
uvedených, ako aj to, 
i ú
tovná závierka zachytáva uskuto
nené transakcie a udalosti 
spôsobom, ktorý vedie k ich vernému zobrazeniu. 
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Správa k �alaím po�iadavkám zákonov a iných právnych predpisov 

Správa k informáciám, ktoré sa uvádzajú vo výro
nej správe 

atatutárny orgán je zodpovedný za informácie uvedené vo výro
nej správe, zostavenej pod?a 
po�iadaviek zákona o ú
tovníctve. Náa vyaaie uvedený názor na ú
tovnú závierku sa nevzeahuje na iné 
informácie vo výro
nej správe.  

V súvislosti s auditom ú
tovnej závierky je naaou zodpovednoseou oboznámenie sa s informáciami 
uvedenými vo výro
nej správe a posúdenie, 
i tieto informácie nie sú vo významnom nesúlade 
s auditovanou ú
tovnou závierkou alebo naaimi poznatkami, ktoré sme získali po
as auditu ú
tovnej 
závierky, alebo sa inak zdajú bye významne nesprávne.  

Výro
nú správu sme ku dIu vydania správy audítora z auditu ú
tovnej závierky nemali k dispozícii.  

Ke� získame výro
nú správu, posúdime, 
i výro
ná správa Spolo
nosti obsahuje informácie, ktorých 
uvedenie vy�aduje zákon o ú
tovníctve, a na základe prác vykonaných po
as auditu ú
tovnej závierky, 
vyjadríme názor, 
i: 

- informácie uvedené vo výro
nej správe zostavenej za rok 2023 sú v súlade s ú
tovnou závierkou za 
daný rok,  

- výro
ná správa obsahuje informácie pod?a zákona o ú
tovníctve. 

Okrem toho uvedieme, 
i sme zistili významné nesprávnosti vo výro
nej správe na základe naaich 
poznatkov o ú
tovnej jednotke a situácii v nej, ktoré  sme získali po
as auditu ú
tovnej závierky. 
 
 
17.05.2024 
 
 
 
 
 
ATCL, s.r.o.       Ing. Daniela Lecká  
Adámiho 8, 841 05 Bratislava    k?ú
ový atatutárny audítor 

íslo licencie: 163                             
íslo licencie: 460 
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XI.    Humanitné akcie, podporné 
innosti, sponzoring  
 
Filantropické správanie spolo
nosti AVEX electronics, s.r.o. vedie ka�doro
ne k aktívnej 
podpore tretích osôb za ú
elom dosiahnutia vyaaej kvality �ivota jednotlivca a spolo
nosti 
a na podporu verejnoprospeaných aktivít. Filantropická stratégia spolo
nosti je zameraná 
na konkrétne oblasti podpory vzdelávania, aportu, folklóru, zdravotníctva .  Spolo
nose 
vyu�íva najmä priamu finan
nú podporu, ktorá je najefektívnejaou formou podpory.  
 
V roku 2023 sa po pandemických opatreniach naplno o�ivili kultúrnospolo
enské 
a aportové podujatia, 
ím sa za
al vytvárae priestor na opätovnú filantropickú aktivitu naaej 
spolo
nosti.  
 
V roku 2023 poskytla spolo
nose Avex finan
né dary vo výake 3 079 EUR. 
 
Spolo
nose AVEX electronics, s.r.o. realizuje aj nepeIa�né darcovstvo a to formou 
poskytovania inventáru zamestnancom a na rôzne kultúrno-spolo
enské podujatia v obci 
Oravská Lesná.    
 

 
XII.    Udalosti osobitného významu, ktoré nastali po skon
ení  

ú
tovného obdobia  
  
 Po skon
ení ú
tovného obdobia 2023 nenastali �iadne udalosti osobitného 
významu.  
 
 

XIII.    Náklady na 
innose v oblasti výskumu a vývoja 
 

Spolo
nose AVEX electronics s.r.o. realizáciou projektu Smart Factory inovuje a digitalizuje 
jednotlivé výrobné procesy, ktorých výsledkom je zvyaovanie produktivity práce 
a zni�ovanie materiálovej a energetickej náro
nosti výroby elektroniky. Náklady na projekt 
Smart Factory boli v roku 2023 vykázané vo výake 1 703 tis. EUR. 

 
XIV.    Informácia o o
akávanej hospodárskej a finan
nej situácii  

v roku 2024 
 
V roku 2024 plánujeme realizovae výrobné projekty  v troch výrobkových segmentoch  
s nasledovným podielom na tr�bách z výrobnej 
innosti bez hodnoty materiálu:  
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Produktové segmenty  Predaj v ks  
Tr�by bez 
materiálu EUR  

Automotiv  1 153 106 5 468 802,00 ¬ 

Spotrebná elektronika a biela technika 521 807 2 710 741,00 ¬ 

Lighting  164 935 375 398,00 ¬ 

Produktové segmenty spolu:  1 839 848 8 554 941,00 ¬ 

 
 

 

 
 
 
Produktový segment > AUTOMOTIV< zahUIa výrobu elektronických modulov do riadiacich 
jednotiek, autorádií a zdrojov pre automobilky TOYOTA, AUDI a Mercedes, výrobu 
kritických elektronických modulov pre BMW a LED modulov do interiérového osvetlenia 
áut BMW.  
 
Do produktového segmentu > Spotrebná elektronika a biela technika< je zahrnutá výroba 
elektronických modulov do chladni
iek a zdrojov pre vysokokvalitnú audiotechniku. 
 
Produktový segment >Lighting< prezentuje výroba LED svetelných zdrojov, ( LED panelov 3 
stripov, LED riadiacich jednotiek 3 driverov, vrátane LED zdrojov svetla a� do d;�ky 
1500mm). 
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Celková plánovaná výaka tr�ieb z výrobnej 
innosti v roku 2024 je vo výake 20 267 tis. EUR 
 

isté tr�by z výrobnej 
innosti bez materiálu sú plánované vo výake 8 310  tis. EUR. 
 
Spolo
nose AVEX electronics, s.r.o.  plánuje v roku 2024 dosiahnue  hospodársky výsledok 
3 zisk pred zdanením vo výake  105 tis. EUR.  Celkové ro
né odpisy sú plánované vo výake  
1 396 tis. EUR. 
 
Celkové plánované investície v roku 2024 sú vo výake cca  900 tis. EUR. Jedná sa hlavne 
o nákup zariadení na zvýaenie výkonnosti a modernizáciu SMT liniek.  
 
Spolo
nose AVEX electronics  zamestnáva v pracovnom pomere 141 pracovníkov a 19 
agentúrnych pracovníkov.  
 
Spolo
nose AVEX electronics, s.r.o. aj na�alej vyvíja maximálne úsilie v marketingovej 
oblasti za ú
elom získania �alaích nových výrobných partnerstiev. Spolo
nose plánuje 
ú
ase na celosvetovej výstave Electronica 2024 Mníchov.  
 
Spolo
nose  o
akáva v roku 2024 aj v�aka realizácii projektu inovácie technologickej 
základne AVEX   udr�anie si konkurencieschopnosti v oblasti výroby elektroniky s cie?om 
získania �alaích nových výrobných zákaziek.    
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XV.    Kontakt  
 
Obchodné meno: AVEX electronics, s.r.o.  
Spolo
nose je zapísaná v Obchodnom registri Okresného súdu }ilina v oddieli Sro, vlo�ka 

. 10737/L. 
Sídlo:    F?ajaová 957, 029 57 Oravská Lesná  
I
O:         36 375 993  
DeI vzniku:         14.11.1997  
Právna forma:   spolo
nose s ru
ením obmedzeným 
Hlavný predmet podnikania: výroba spotrebnej elektroniky  
atatutárny orgán:   konate? Gabriela Bu
eková 
                                konate? Ing. Ján Orauliak    
Vlastníci:   Ing. Ján Orauliak, Nová Dedinka, aportová ul.12 
                  Gabriela Bu
eková, Krá?ová pri Senci 813   
                                 Ing. Radovan Jankovi
, ul. Vajanského 7958/38, Trnava  
Výaka vkladu:        EUR  5 400   - Ing. Ján Orauliak   
                                EUR  1 350  -  Gabriela Bu
eková  
                                EUR    750   - Ing. Radovan Jankovi
  
DaIové identifika
né 
íslo: 2020130827 
Identifika
né 
íslo pre daI: SK2020130827  
Bankové spojenie: VUB, a.s., 
. ú
tu: SK66 0200 0000 0014 0087 6057 
                                                       SUBASKBX 
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�
?-./0123456/7.2�B¥¦�¥§�̈¥��¦¥©�ª�§B«�
¬Z�K����Y­��V���Z�WL���Y­���Y[MWL­����Y�KLa�WM�̀�̀�[�W�̀���WLVH�Jg�
�
7-./0123456/7.2�:;<2=0®69.̄5h°?569.°�:;<2=0®69.47<±?°69�
�
²-.=�{�s�|�x}.r~�.�s��z��v|�.�u�s�v�³.�}�|�~x́�
��[�W�����WLVH�M���KM���Y[MWV����M�ZHVaZ��KMaJ��VZHV[HbL[q¡��[HWM�LM�¬Z�K����Y[L�µE�L�E�m��mVH�¶F��HVW�a���W��
�L���Y­�YZ�K����Y[L���KM�W�ZHLV�V¡J��WVH�WM�q¡����a��LM�·̧·$���WZK�W�V����ZM[HV�LM�L�W�ỲWLYK�Y[L��d�W�_��Wc��
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�� ) ���W]TYVsŴ�O�C��L��>A@�>�O�?C�M�?FO�M@?F�?�����b�C�N�>��E>D?L��EL@�
�� ~b���<��M@L<I�O�C��L��>A@�>�O�?C�M�?FO�M@?F�?����ab�C�N�>��E>D?L��EL@�
�� b̀b���<��M@L<I�O�C��L��>A@�>�O�?C�M�?FO�M@?F�?���̀b�b�C�N�>��E>D?L��EL@P�
�� �

�>A?M�=�>�D�Q�����>�O�?C�M�?��E?�M�LM�A?IJ�M�>AN>?C<�>�FO�K�RFO�>�O�?C�M���mLPIP�>A@�LRFOk��L�A=�>A<CEL?MHIJ�
A@�@��k�Q<�@FO�CDQ�N��J>D�<�?D<K���@?EL���<��<�?>D?LNn�?�>A@�E>�A�RFO�>�O�?C�M�?FO�mLPIP�>�O�?C�M�?FO�M��@�CDQ�N���k�
E��L�AR�@�E?�M<C@<�E>�A���V�|�u�]B]VW�BXWrT��BSXBsW]VW Z��
�
¡./�1¢5£23/47gf�761��i/5������:�
�<G?Q�=�>A�ELA@<C���?�F<�@���E?��F<GHIJ�@FO��<��M@L�H�O�C��L�HP�
�
¤./¥e�¦5�i/h��§̈6̈�/gh�gh©/5�47©ª«i/h��§̈6̈�/gh�gh©�
j��D?C��KHCJF@FO��KC�KN�?�>ANI���KHCJF@FO��KC�KN�E?�M��?�HIJ�M��MRz�<k��L�A��I<�>�LA<K����?�C�CAQ?�@<���E?C��
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SZ�V��S�VNU���]V\�Srb��MŶ��V�̂Vc��
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ÜVNAJL?FG.©8.BAQ.�¡��� TGP?O.UVNAJ?O.AWXAWFG�

ª}~�su�t���lz��ilgl����kn���k��g�w��z���q� !&!�%(m�

� �

�
«�pzlq�il�q�ngli�����np�i�zl�kh��h���o�q�j���i��kl��i�¬­�®h���zh�̄°))�us�$!��u~�~�±}��) ))�t���lz��ilgl���
{�������k��g�w��z���q�z����ig��qhg�j���z��h�il�kl�!m� m�) )$��

²�z��wk�p�������h���o�w��qghno�j���k�h�kh���gk�q����h�j��hngli�q�j���o�qh�kh³�
�́���o�qh�kl��q�ngli�����np�i�zl�kh��h�z���µ�) ))�µ�{�������q��q�¶�l�!&!�%(m��·̧¹��h���lo��lz��ilgl���
{�����k��g�w��z���q��

�́fq�¶l�kl�f"���*% �º»¼�
�́f��o�qh�kl�q�ngli�������g��l�kh�n�iwjzn���k�np�g����n�h�k�q��q�¶�l�½̄�'&m�º»¼�

�



� � � � ������������	
���
��
�	�
��
� � � �
�������������������� !� �������������������������������������������������������������������������������������"#�� � � $�%�$�&�'�(�(�$�

�
� ���������������������������������������������������������������������������������"#� )� �)� �!�$� �*�)�&�

+

),�
+

-./01234564748�-19:;<83<4=5>1?:@A49;?B@.8C�DE�F��GFHI�JK�L�MNOPIQFR�NPSFT�EGI�U���VWX��
�

YZ8394[3\24]01̂4�

����������	
���
���
�	�
��_̀�	
a�bcbd�
�� �� ��

56.64e�19:356�f@g>4h101i8C444jklmn� 	
a�bcbd�

  !���op� ����PSFT�q�U������NOPV�R���VPr��s���HUs���� ��

  )���tupv�wp�uxyzvw{|}{}�~tv��� b�������

  $���op!p� ����������������"���D���D�������D�����#� ��dc���b��

  ,���op!p!p�����RNsH���P��PT�qI���FrPU���M�W� !�$!&�'%%�

  '���op!p)p�����}|��~t�� �

  %���op!p$p�����RNsH��NOFV�Pr�N�K�T������FR���R��Uq����FrPU���M����� �

  &���op!p,p�����RNsH�N�IQFR�V���M�W� �

  *���op!p'p����u���}�y{}���|���|��~tv��� '$�, &�

  (���op!p%p������P�F�HUFV��NOPGI�R�EGI� �U�V�F�U¡V�M����� �!&� !$�

 ! ���op!p&p������P�F�HUFV��NOPGI�R�EGI� �U�V�NFH¡V�M����� �,(� $(�

 !!���op!p*p������P�F�HUFV���NOFV�EGI�N�K�TsP�����P��PT�q����FrPU���M����� �

 !)���op!p(p������P�F�HUFV���GPS¢O��RsPK�V����FNsU�K�VEGI� �FHU¡��M�����  �

 !$���

op!p! p� �����O����F�RsVsRP�R��F�s�q�N�RsPK���F��sH���M��� �

 !,���

op!p!!p� ����HUFU�q��PNPSFT�q��NPO�GsP��VNK�VS�r GP�D�����#�M����� �

 !'���op)p� �£����¤¥�D�������D�����¦��"¥���� b���b�b�

 !%���op)p!p������P�F�HUFV��N�IQFR�V����#�M�vt�� ,(�(*&�

 !&���op)p)p������P�F�HUFV���O�U��R��EGI���V§���V��#�M����� !)'�) &�

 !*���op)p$p������P�F�HUFV����H���M�vt�� !!%� ,*�

 !(���op)p,p������P�F�HUFV��Js�F���EGI� �U�V�M�vt�� �

 ) ���op$p� �O���� �U�VF�q�R�����KFR�V�M�W� �

 )!���op,p� �O���� �U�VF�q�R��VE��H�V�M��� �
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 *$���³H!H&H����:X\NW�����M��Ŷ��N��L�N���X�TKV��M���RUVN]L�¶S�R�[� �



� � � � ������������	
���
��
�	�
��
� � � �
�������������������� !� �������������������������������������������������������������������������������������"#�� � � $�%�$�&�'�(�(�$�

�
� ���������������������������������������������������������������������������������"#� )� �)� �!�$� �*�)�&�

+

)%�
+

 *,���-.).� �/01234�5�67�8��9:1;5"�8:1;534<��"=13"1� �

 *'���-.).!.�����>?@�����AB?CD�EFG�H��D�I�JDK�I�LMN� �

 *%���-.).).�����>?@�����>O���FG�PDJQ?FG�I�JDK�I��K��D@RSTU�I�LMN� �

 *&���-.).$.�����>R@DSV�BTWDX�V�KD>��D�K�S�FRT�K��IJDCS�VG��R�D�RD�LMN� �

 **���-.).,.�����>?@�����YG>DK��CS>DS��CB�J���?��R�LMN� �

 *(���-.).'.����8EKDI����D�I�BJDST�RT�B�KRTJA��D�IJDCS����R�D�?�L�Z� �

 ( ���-.).%.����8EKDI���CB�@T�V�C����?XT�?��[��K�I�L�Z� �

 (!���-.$.� \�/H"]"H64���:�267�]#� �

 ()���-.$.!.�����>?@����R��>RDK�TG��FGD>D�ST>A�]#�LMN� �

 ($���-.$.).����8EKDI����R��>RDK�TG��FGD>D�ST>A�]#�L�Z� �

 (,���-.$.$.�����CSDS�V�QBTFR[RF�V�B�J�X���]#� �

 ('���-.,.� 1:5/̂315_83/�8761̀�8134���:�267�]#� �

 (%���-.,.!.�����>R@DSV�Y>����LMN� �

 (&���-.,.).����̀DBJDST�V�Y>����L��>T���DBRSDJR��ID�EFGN�L�Z� �

 (*���-.,.$.�����>R@DSV�KRIRKT�K��D�R�V�B�KRTJ���D��RC�A�LMN� �

 ((���-.,.,.����8�BJDST�V�KRIRKT�K��D�R�V�B�KRTJ���D��RC�A�L�Z� �

!  ���-.,.'.�����>?@���I�BJEID@YFT���[ASA>Ta�[�>bD>Ka��B��EFG�D�CbDB���JYI�LMN� �

cdc�e�f�g�h�����ijklmnopmoqrjmlstuvpwpxyzy{v|px}{~l{k|p}q��ju�plp�~lqpw�rtmp�e�� �

! )���-.'.� �CSDS�V�B�J�X����IBJ�IWA@YFT�BTWDX�V�S����]#�LM��Z� �

cd��e�f���������p�������p���p��� h�g��c��

cd��e���� =̀/31�;518���/0��̂�;5̂"/�6�8�1���� �¡¢�£¤¥��¡¦¦¦§̈¦¦¦§-¦¦¦§�.� ecc�©gh�
! *���ª.� ;SDI�BTW�B>�CS>RTK��I�D�T�IRIDJT�S�I��D��D�RDS�A�Y�S��«K�L��¬�¬�N� ) � ,(�

! (���­.� �̀CS�BTW�B>�CS>�D�T�IRI��D����FR�Y�S��«K�L���¬�¬®�N� *�' $�

ccd�e�̄�� °±���p���i²p���³�́���́��µ��ip�p��i�i�¶����ip·³ȩ�� ecc�©gh�
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