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1. Prihovor predsedu predstavenstva

Vdézeni obchodni partneri, spolupracovnici a sirokd verejnost,
dovolujeme si Vam predlozif VyrocnU sprdvu o hospoddreni nadej spoloCnosti
PSS SVIDNIK, a.s. za rok 2015. Sme radi, & Vam moézeme zdokumentovat
dosiahnuté vysledky spolocnosti.

CelkovU ¢&innost spolo¢nosti charakterizuje dosiahnuty hospoddrsky
vysledok - zisk vo vyske 657 005 EUR po zdaneni.

Dolezitymi  skutocnostami, ktoré ovplyvnili dosiahnutie tohto
hospoddarskeho vysledku boli realizované trzby za vyrobky a sluzby v roku 2015

v celkovej vyske
10 053 505 EUR z celkovych vynosov 10 064 851 EUR.

Za hodnotené obdobie mala spolocnost priemerny stav zamestnancov 202,
a osobné ndaklady boli vo vyske 2 309 004 EUR.

V roku 2015 sme ziskali vyrobnu licenciu pre vyrobu tlakovych nddob
umiestnenych na Cinsky frh.
Obhdjili sme certifikdt ASME CODE pre vyrobu tlakovych nddob umiestnenych
na americkom trhu. Taktiez v tomto roku sme ziskali certifikdt na vyrobu
flakovych a netlakovych nddob podla ndrodnych predpisov Polskej
republiky.

Nade produkty sa stali znédmymi aj vdaka propagdcii, ktord denne
zasielame cielovym skupindm zdkaznikov.

Imeny sprevdadzali taktiez samotnU oblast vyroby a produkcie.
Spolo¢nost investovala do rozdirenia strojového parku a ndkupu modernych
vyrobnych technolégii. Za vyuZitia tychto technoldgif PSS SVIDNIK, a.s. vyrazne
zvysila kvalitu a estetiku pondkanych produktov.

Vyjadrujem vdaku nadim zdkaznikom za dbéveru a zdujem o nase
produkty. Moje podakovanie patr aj vietkym zamestnancom PSS SVIDNIK,
a.s., ktori sa podielaju na dobrych vysledkoch firmy.

Ing. Michal Homza
predseda predstavenstva
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Profil spolocnosti

2.1. Identifikdcia spolo¢nosti

Obchodné meno : PSS SVIDNIK, a.s.

Sidlo : Sovietskych hrdinov 460/114
Svidnik
089 01

€a 364 54 192

Den zapisu: 01.03.1998

Pravna forma : akciovad spolocnost

Statutdrny orgdn:  predstavenstvo

Ing. Michal Homza - predseda predstavenstva
Mgr. Zuzana Homzovd - clen predstavenstva
Ing. Maridn licisko - Clen predstavenstva

Anna Homzovd - Clen predstavenstva

Z&kladné imanie: 79 680 EUR

2.2. Predmet cinnosti

vyroba strojov a zariadeni, vrdtane ndhradnych dielov pre spracivanie
a vyrobu potravin pre odbory potfravinarskeho priemyslu,

vyroba elektrorozvddzacov pre vietky vyrobné odbory potravindrskeho
priemyslu,

vyroba plechovych a plastickych obalov a obalovych materidlov,
montdz vrdtane projekcie, generdlnych doddvok pre odbor
vindrenského a konzervdrenského priemyslu, findlnych doddavok pre
ostatné odbory rezortu, najmd& elekirorozvddzacov, svetelng]
a motorickej elektroinstaldcie, soélo - strojov a sUborov podla
individudinych zmlUv,

generdine opravy a Udrzby, vradtane servisu pre potravindrsky priemysel,

obchodnd Cinnosf v rozsahu predmetu Cinnosti,
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vyskum, vyvoj, projekcia, vyroba, montdz a servis technoldgii
potravindrskeho priemyslu, vrdtane elektrorevizie, automatizGcie

a robotizdcie,
systémové riesenie a racionalizdcia problematiky balenia potravin,

obalov, obalovych materidlov baliacej techniky.

2.3. Popis vyrobného sortimentu

Vyrobny program PSS SVIDNIK, a.s. je rozdeleny do dvoch zdkladnych skupin:

» VyvOj, vyroba a doddvka strojov pre spracovanie mdsa

e vyroba a doddvka pivovarov

2.3.1. SPRACOVANIE MASA
Vo vyrobnom programe pre spracovanie mdsa su nasledujice typy strojov :

A/ Vysokorychlostné kutre - sU zariadenia uréené pre priemyselny vyrobu

mdsovych a inych potravindrskych produktov. Otacky, ktoré su bez stupnovo
regulovatelné umozniuju ziskat pozadovanu struktdru produktu.

Spdtné otadcky umoznuju Sefrné premiesanie.

Vdkuové vysokorychlostné kutre - sU zariadenia urCené pre priemyselnU
vyrobu mdasovych a inych potravindrskych produktov. Produkt spracovavany
vo vdkuu vo zvySenej miere spdja vodu s tukmi a zlepsuje tepelnu stabilitu.

StruktUra mdsovych produktov v ndreze je bez vzduchovych bublin. Otacky,
ktoré sU bez stupriovo regulovatelné umoznuju ziskat pozadovanuy 3truktdru
produktu. Sp&tné otacky

UMOoZNuju Setrné premiesanie.
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B/ Rezacky mésa - sU zariadenia urcené pre priemyselnd vyrobu mdsovych

a inych poftravindrskych produktov. Umoznuju rezanie produktu na
pozadovanu jemnost $truktiry, ktord sa docieli vhodnym zlozenim rezacej

sUpravy.

Rezacky mrazeného mdésa - sU zariadenia urCené pre priemyselny vyrobu

mdsovych a inych potravindrskych produktov. Rezacky mrazeného mdsa
umoznuju spracovaf vietky druhy pred sekaného mrazeného mdésa s teplotou
do - 10°C. SU vybavené dvoma 3pecidine upravenymi poddvacimi Shekmi na
zachytdvanie a poddvanie mrazeného mdasa. Umoznuju rezanie produktu na
pozadovany jemnost $truktiry, ktord sa docieli vhodnym zloZzenim rezacej
supravy.

Rezacky mdsa s mieSanim - sU zariadenia uréené pre priemyselny vyrobu
mdsovych a inych potravindrskych produktov. Rezacky mdsa s mieSanim su
vybavené dvoma lopatkovymi mieSadlami umiestnenymi nad poddvacimi
Shekmi. Rezacky mdésa s mieSanim umoZnuju Setrné mieSanie a rezanie
produktu na pozadovanU jemnost Struktory, ktord sa docieli vhodnym

zloZzenim rezace;j sUpravy.

C/ Vdkuové nardzacky - sU zariadenia urcené pre priemyselnU vyrobu
mdsovych a inych potravindrskych produktov. SU vhodné na plnenie

udendrskych produktov. MoéZu pracovat nepretrzite alebo v nastavitelnych
davkach. Produkt sa do plnicky dopravuje kontinudlne, takze tato md
dostatocny vykon. Vdkuové nardzacky su vybavené kompresorom, vdaka
ktorému sa dd& nastavit lubovolné vdkuum, ktoré zamedzuje vytvaraniu
vzduchovych bublin. Plniace trubice sU vymenitelné pre rézne kalibre.

Kvoli zvyseniu Uzitkovych viastnosti sU vybavené dvojotdckovym motorom,
ktory umoznuje zvysit vykon hlavice pri nepretrzitom plneni. Mozné je taktiez

plnenie pomocou pridavného zatd&acieho zariadenia.

D/ Mikrokutre - sU zariadenia urcené pre priemyselny vyrobu mdsovych a
inych potravindrskych produktov. Umozniujl velmi jemné spracovanie

produktu.
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E/ Univerzdlne mieSacky - sU zariadenia uréené pre priemyselnU vyrobu

mdasovych a inych potravindrskych produktov. Umoznuju Setrné premiesanie
produktu pomocou riadeného smeru otd&ania miesadiel. Univerzdine
mieSacky sU vybavené Snekovymi alebo lopatkovymi mieSadlami.

Vdkuoveé univerzdine miesacky suU vybavené snekovymi alebo lopatkovymi

miesadlami.
F/ Masirovacky - sU zariadenia urcené pre priemyselnU vyrobu mdsovych a

inych potravinarskych produktov. Umozniuju masirovanie, miesanie a
nasolovanie mdasa vo vdakuu, podla zvoleného programu. Masirovanie
prebieha automaticky a je oviddané riadiacim systémom. Konstrukcia
jednotlivych lopdt umoznuje kvalitné masirovanie a vyprdzdnovanie bez
poskodzovania Struktdry mdsa. PremieSavanim mdésa vo vakuu (az 95%) sa
uvolfiuje Struktira mdésa a zlepsuje sa vazba. Vysledkom je zlepsenie

chufovych viastnosti produktov a $truktary v reze.

G/ Separdatory mésa od kosti - sU zariadenia urcené pre priemyselnl vyrobu
madsovych a inych potravindrskych produktov. Umoziujd mechanické

oddelovanie zbytkov mdasa z hydinovych, bravCovych a hovddzich kosti
vopred spracovanych na rezacke kosti, ktoré dopravuje do separdtora masa
Snekovy dopravnik. Mleté kosti s mdsom sU 3Snekom flacené oprofi
dierovanému situ, kde dochddza k separovaniu mdsa od kosti. Ziskavany
produkt je zo separdtora mdasa od kosti priamo zachytavany do
manipulacného vozika a odpad sklzom do druhého vozika. Zariadenie ma

vysoky ekonomicky a hospoddrsky prinos.

H/ Udiarenské komory - sU zariadenia urCené pre priemyselnu vyrobu tepelne
spracovanych mdésovych a inych potravindrskych produktov. UmoZiuju

automatické cervenanie, suSenie, Udenie a varenie v jednom vyrobnom
cykle bez dalsej potrebnej manipulacie.

Vyvija¢ dymu je neoddelitelnou sUucasfou udiarenskych komér. K dispozicii sU
dva typy vyvijaCov dymu v zdvislosti od pozadovaného mnozstva dymu.
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I/ Zdvihacie zariadenie - je doplnkovym zariadenim k masirovackdm mdésa.

Na Zelanie a potrebu zdkaznika je moznd jeho doddvka pre zjiednodusenie a

zrychlenie vyrobného procesu.

Kedze suCasnd doba prindsa rasticu potfrebu zmien v roku 2009 sme zacali
vyvijat nové stroje a zariadenia, aby sme prispdsobili vyrobu ako aj samotny
obsah produkcie neustdle sa meniacim podmienkam a poZiadavkdm frhu.

Z toho dbévodu pri vyrobe novych zariadeni efektivhe vyuZivame najnovsie
technické poznatky a moderné pracovné technoldgie, ktoré sa snazime za

kazdych okolnosti prakticky aplikovaf.

SPRACOVANIE MASA - siroje novej generdcie

A/ Rychlostné drvice

- sU urCené pre prevdadzky potravinarskeho priemyslu na rychle rezanie
celych
blokov mrazeného mdsa a réznych inych potravin s teplotou az do — 25°C.

PSS SF
zaruCuju Setrné a cisté rezanie produktu na malé, stredné alebo velké vioCky.
Bloky mrazeného mésa alebo iné potraviny sU vkladané na odklopny stdl a

automaticky poddvané k reznému valcu.

B/ Rychlostné rezacky

- sU viacUcelové a vsestranné zariadenie urcené na rychle rezanie
akéhokolvek druhu cerstvého mdésa a inych potravindrskych produktov.
Umoznuju hrubé ako aj Uplne jemné rezanie a zabezpecuju vynikajucu akost
vysledného produktu.

C/ Rychlostné rezacky samo-poddavacie

- samopoddvacie rychlostné rezacky su kompakiné zariadenia urcené na
rychle a dokonalé rezanie cZerstvého mdsa a inych pofravindrskych
produktov. Pomocou nich

je moiné zabezpecdit hrubé ako aj Uplné jemné rezanie.
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D/ Rychlostné kombinované rezacky

- sU uréené pre prevadzky potravindrskeho priemyslu na rychle rezanie
akéhokolvek
druhu Cerstvého a mrazeného mdsa, ako aj celych blokov mrazeného mdasa.

E/ Rychlostné mieSacky - rezalky uhlové
- sU modernou kombindciou rychlostnych rezaciek. V sekcii miedania zaru€uju

jemné
a kvalitné miesanie a v sekcii rezania vynikajicu akost produktu od hrubého

aZ po Uplne jemné rezanie.

F/ Rychlosiné miesacky

- rychlostné miesacky sU urcené pre prevadzky potravindrskeho priemyslu a
slUzia
na rychle miesanie akéhokolvek druhu produktu. Zaru€uji jemné a kvalitné

premieianie, bez ohladu na Struktlru produktu.

G/ Rychlostné miesacky vakuové

- rychlostné miesacky vdkuové sU urCené pre prevddzky potravindrskeho
priemyslu a slUZia na rychle a kvalitné premieSavanie akéhokolvek druhu
produktu. Za vyuzitia vdkuového systému zabezpecuji jemné a 3etrné
miesanie produktov [ubovolnej Struktdry u ktorych je podmienkou ich

spracovania zamedzenie vzduchu.

H/ Rychlostné nardzacky vdkuové

- rychlostné vdkuové nardzacky sU viacUcelové zariadenia urCené pre
stredné a velké prevdadzky potravindrskeho priemyslu. SIUZi na dokonalé
nardzanie mdasovych

vyrobkov a inych potravindrskych produktov. Zariadenie je zdrukou
efektivneho vyuZitia a zabezpecuje kontinudiny proces ddvkovania a

nardzania spracovAavanej suroviny.



I/ Zirafy

- Zirafy (Snekové dopravniky) sU zariadenia uréené na dopravu spracovavane;j
suroviny do prislusnych strojov. Je mozné ich vyuZivat ako doplnkové
zariadenia samostatne k jednotlivym strojom, alebo ako sucasti vyrobnych
liniek , kde v zna&nej miere prispievaju k automatizacii vyroby. Ich hlavna
vyhoda spociva v tom, ze

zabezpecCuju plynuly priebeh produkcie a zdrovenn ulahcuju pracu so

spracovAavanou surovinou,

J/ Zdvihacie zariadenia

- zdvihacie zariadenia sU urCené pre prevadzky pofravindrskeho priemyslu.
SlvZia
na zdvihanie a prekldpanie manipulacnych vozikov a plastovych bigboxov

dvojstipovym preklapa&om (LD 950).

Tieto zariadenia vyrazne ulahcujl prdcu so spracovdvanou surovinou, ktory

dopravuju k jednotlivym strojom a zariadeniam na jej dalie spracovanie.
Stroje na spracovanie mdsa -riesenia na kl'Gé

PSS SVIDNIK, a.s. ponuka svojim zdkaznikom riedenie na klU&. Spolu so
z&kaznikom konzultujeme jeho potreby a predkladdme riedenia Sité na mieru.
Nase dlhorocné skusenosti v tomto odvetvi sU prinosom pri realizacii planov
nadich zdkaznikov. Detailne sa zaoberdme najlepsim moznym rozmiestnenim
a tokom vyroby v pldnovanych prevédzkach. Rozsiahle rieSenia, ktoré si
vyzaduju automatizéciu vieme dodat a spustit spolu so softvérom, ktory bude

monitorovat a kontrolovaf cely chod dodanych zariadeni.
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2.3.2. Vyroba a doddvka PIVOVAROV

A/ Vama EUROTECH classic, je kompaktny, univerzdiny, nerezovy systém
slUZiaci na varenie vietkych druhov piv od lahkych az po leziaky. Blok varne
pozostdva z dvoch hlavnych nddob, rému, schodov, obsluznej plosiny,
z&bradlia, ovliddacieho panelu, chladica mladiny, Eerpadiel rmutu, miladiny a
horUcej vody, mieSadla rmutu a kopaciek. Technologické prvky varne su
poprepdjané nerezovym potrubim a potrebnymi ventilmi a klapkami.

Tento systém umoznuje infUzny a dekok&ny spdsob varenia a slUzi pre
naro&nejich zdkaznikov so zodpovedajicim pociatocnym rozpoctom.
Systém prin&dsa nikdy nekonciacu kreativitu pri vyrobe vasho piva.

Varma EUROTECH pub sa od typu EUROTECH klasik odlisuje tym, Ze umoznuje
iba infUzny spbdsob rmutovania a slUzi pre nendrocnych zdkaznikov s nizkym
pociato&nym rozpoc&tom. Pri tomto type varne prebieha proces vystierania v
scedzo-

vacej nddrzi a kotol slzi na chmelovar a whirpool. Rozmery oboch typov
varni su identickeé.

Délezitou su&astou vyrobného programu PSS SVIDNIK, a.s. sU tlakové a
netlakové nadrie réznych typov pre potravindrsky priemysel.

Tlakové nddrze vratane tlakového a bezpecnostného prislusenstva su
vyrdbané a doddvané podla poziadaviek zdkaznika a v sUlade so smernicou
Eurépskeho

parlamentu Pressure Equipment Directive (PED) 97/23/EC a v sUlade

s normami ASME (americky trh) alebo EAC (Euroasian Confirmity), ML
(Manufacture Licensz)

Cina pre &insky trh a tak alebo podla ndrodnych predpisov Polskej republiky.

Podla poziadaviek zdkaznika mdzu byf naddoby vyradbané podla normy EN
13445 alebo podla normy AD 2000 Merkblatt.

Spolo&nost PSS SVIDNIK, a.s. md& certifikat na vyrobu tlakovych nddob podla
normy AD 2000-Merkblatt HP-0. V oblasti zvéracich procesov je spoloZnost
drzitelom certifikatov podla normy EN ISO 3834-2.
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PSS SVIDNIK, a.s. md& kvalifikovany a cerfifikovany persondl pre NDT a podla
normy EN 473, ktory je urceny na vykondvanie nedestruktivnych skiSok
nerozoberatelnych spojov. Ako aj persondl kvalifikovany a certifikovany pre
rozne metddy a druhy zvdracskych prac. Operatori zvdrania maju potrebne
certifikdty podla normy EN 1418. Zvaraci maju potrebné certifikaty podla
normy EN 287-1. Zvaraci pracuju aj v podmienkach, kde sa vyzaduje 100%
Rig.

NdadrZe sU vyrdbané z konstrukEnej ocele. Najcastejsie pouZivané materidly s
A-304 (1.4301), A-316 (1.4401), A-316L (1.4404), A-316Ti (1.4571). Pouzité
materidly maju prisluiné atesty, ktoré tvoria sUcast technickej dokumentacie.

2.4. Vyrobné stroje

Aj vdaka sirokému strojovému parku produkty nasej firmy splifiajo najvyssie
kvalitativne ndroky z hladiska pouzitych materidlov a vyrobnych postupov.
Jeho

sUCasfou sU nasledujuce vyrobné strojné zariadenia:

CNC sustrh, CNC fréza, CNC karusel, ostatné suUstruhy a frézky, horizotndine
vyvrtavacky, suradnicové vyvrtavacky, tabulové noznice, lisy hydraulické, lisy
mechanické, zakruzovacky, ohybacky, obrdzacky, pilky, vitacky, bruisky,
kaliace pece, plazmové avodné rezacie zariadenie, ofryskavacie
zariadenie, zdvihacie zariadenia, dopravné zariadenia, zvaracie automaty a
zvaracky.

Ivaracie zariadenia: jednd sa o zariadenia slUZiace na zvdranie rdznych
kovovych materidlov (austenitickych a feritickych oceli) metédami (TIG,
MAG, MIG plazma) a prddmi az do 450A AC/DC. K uvedenym zariadeniam
sa zaradzuju adj niektoré Specidlne jednouUcelové zvdaracie zariadenia

( elekirické a pneumatické bodovacky, orbitdine zvdaracky rirok a pod.).
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2.5. Zavedeny a pouZivany systém riadenia kvality
STN EN I1SO 9001: 2009

Firma v priebehu roka pracovala na udrzani a zlep$ovani systému riadenia
kvality pre procesy, ktoré sa v nej nachdadzaju.

Spracovanych bolo 27 Organizacnych smernic procesov z toho:

? hlavnych procesov, 6 vedlajsich manazérskych procesov a 12 vedlajsich

podpornych procesov.

V mesiaci december 2015 ndm bol cér’riﬁkaém’/m orgdnom TUV STC
vykonany kontrolny audit systému riadenia kvality, ktory zodpovedd STN EN
ISO 92001:2009, pre nasledujuce odbory Cinnosti :

Vyvoj, vyroba a doddvka strojov pre spracovanie mdsa, vyroba doddavka
pivovarhickych zariadeni, tlakovych nddob, subdoddvky podla objedndvok

kooperacnych spolocnosti.

2.6. Vizia, strategické zdmery a ciele spolo&nosti PSS SVIDNIK, a.s.

Vizia podniku PSS SVIDNIK, a.s.

Viziou spolocnosti je pocas nasledujucich piatich rokov dosiahnuf, aby
sa meno podniku spdjalo s vysokou kvalitou. Zaroven chce podnik aj nadalej
upevnovat svoju poziciu v krajindch, kde uz pbsobi, ako aj rozvijaf obchodné
aktivity v krajindch, v ktorych este nebola realizovand doddvka nasich
produktov s cielom uskutocnif doddvky produktov do tychto krajin. TUto viziu
chce PSS SVIDNIK, a.s. dosiahnut:

- udrzanim a upevnenim si strategickej ndkladovej vyhody,

- modernizovanim vyrobnych technolégii spolu s prechodom na pocitacom
podporovanuy vyrobu

- zvySovanim kvdalifikGcie a odbornosti zamestnancov,

- vytvdranim vlastnych zahrani¢nych obchodnych zastUpeni
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Strategickym zdmerom PSS SVIDNIK, a.s. je vyuzit vysledky vedecko-
technického pokroku, ako gj vlastného vyskumu a vyvoja na fo, aby zvysili
svoju konkurencieschopnost a zvyraznili meno spoloCnosti v povedomi
zdkaznikov. V nadvdznosti na to chce PSS SVIDNIK, a.s. zvysit podiel na
domdcom trhu na takld Oroven, aby sa stala v priebehu piatich rokov
najvyznamnej§im vyrobcom strojov a zariadeni na spracovanie mdsa nd
domdacom ftrhu.

Strategické ciele podniku PSS SVIDNIK, a.s., ktoré chce dosiahnut v priebehu

S rokov:

Dosiahnut dominantné postavenie na domdcom a ceskom frhu
Zvysit predaj produktov na rusky trh

Zachovat vysokU kvalitu produkcie

Zabezpelit expanziu na nové trhy

Zabezpedif pravidelne plyntce zdkazky

Udrziavaf nizke ndklady

Rozsirit sortiment vyrobkov



-14-

3. Analyza hospoddrenia v roku 2015

3.1. U¢tovné principy a zdsady

1. Spolo&nost vedie U&tovnictvo v sUstave podvojného U&tovnictva. U&tovné
principy a postupy UCtovania uplatiuje v zmysle zdkona ¢. 431/2002 Zb.
zdkonov o UCtovnictve a postupov U&tovania pre podnikatelov schvdalenych

MF SR pod &. 23054/2002-92 zo dna 16.12.2002.

2. Spolo¢nost spracovala  U&tovnU  zdvierku za podmienok jej sustavného
a nepretrzitého trvania z hladiska buducich obdobi a do dia jej predlozenia

sa nevyskytli Ziadne iné vstupy, ktoré by tieto podmienky zmenili.

3. U&tovnictvo spolo&nosti je vedené na zdklade dodrzania &asovej a vecnej
sOvislosti ndkladov a vynosov. Za zdklad sa berd vietky ndklady a vynosy,

ktoré sa vzfahuju na Uctovné obdobie bez ohladu na d&atum ich zaplatenia.

4. Spolocnost uplatiuje princip opatrnosti, sU vyjadrené rizikd, znehodnotenia
a straty, ktoré sa tykaju aktiv a pasiv a su zndme ku driu zostavenia Uctovnej

zAvierky.
5. Spolocnost oceruje majetok podla § 25, § 26, § 27 Zdkona o Uctovnictve.

6. Spolocnost md& vypracované smernice pre vedenie Uctovnictva
a ostatnych  ddlezitych  skuto&nosti  ovplyviujicich  vedenie

UcCtovnictva a hospoddrenia spolocnosti.
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3.2. PInenie vybranych ekonomickych vkazovatelov

Hospoddrsky vysledok za rok 2015 : 657 005 EUR

Ukazovatel MJ 1.-12. 2015
Vynosy celkom EUR 10 064 851
Trzby za vlastné vyrobky, sluzby a
Tgvor — Cast irZieb z celkovych EUR 10 053 508
VYNosov
Ndklady celkom EUR 9 407 846
Nd&klady na vyrobnu sféru EUR 4 599 699
Dan z priimoyv splatna EUR 216816
Hospoddrsky vysledok (Zisk) EUR 657 005
Vyroba tovaru EUR ? 306 803
Sklad hotovej vyroby EUR 827425
Osobné ndaklady EUR 2 309 004
Zamestnanci osoby 202

* podklady vychadzaju z internych Statistik a roziborov




