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1. Prihovor predsedu predstavenstva

Vazeni obchodni partneri, spolupracovnici a Siroka verejnost, dovofujeme si
Vam predlozit VVyroénu spravu o hospodareni nasej spolognosti PSS SVIDNIK, a.s.
za rok 2016. Sme radi, ze Vam mbzeme zdokumentovat dosiahnuté vysledky
spoloCnosti.

Celkovu ¢innost spolo€nosti charakterizuje dosiahnuty hospodarsky vysledok —
zisk vo vySke 108 126 EUR po zdaneni.

Délezitymi skuto€nostami, ktoré ovplyvnili dosiahnutie tohto hospodarskeho
vysledku boli realizované trzby z predaja vlastnych vyrobkov, sluzieb a tovaru v roku
2016 v celkovej vyske 7 934 520 EUR z celkovych vynosov 9 087 310 EUR.

Za hodnotené obdobie mala spoloCnost priemerny stav zamestnancov 170,
a osobné naklady boli vo vySke 2 337 915 EUR.

V roku 2016 sme rozSirili certifikat na vyrobu tlakovych a netlakovych nadob
podfa narodnych predpisov Polskej republiky.

NaSe produkty sa stali znamymi aj vdaka propagacii, ktoru denne zasielame
cielovym skupinam zakaznikov a taktiez z vystavy naSich produktov v Rusku, USA,
Nemecku, Cine, Kazachstane, Moldavsku, Uzbekistane, Slovensku, Cechach,
Madarsku a Spanielsku.

Zmeny sprevadzali taktiez samotnu oblast’ vyroby a produkcie. Spolo¢nost
investovala do rozSirenia strojového parku a nakupu modernych vyrobnych
technoldgii. Za vyuzitia tychto technoldgii PSS SVIDNIK, a.s. vyrazne zvysila kvalitu
a estetiku ponukanych produktov.

Nasa spolo¢nost podporovala humanitarne Cinnosti, Sportové a spoloCenské
aktivity mladeze v naSom regione.

Vyjadrujem vdaku nasim zakaznikom za déveru a zaujem o naSe produkty.
Moje podakovanie patri aj vSetkym zamestnancom PSS SVIDNIK, a.s., ktori sa
podielaju na dobrych vysledkoch firmy.

Ing. Michal Homza
predseda predstavenstva



2. Profil spolo¢nosti

2.1. Identifikacia spolo¢nosti

Obchodné meno :

Sidlo :

ICO:
Den zapisu:
Pravna forma :

Statutarny organ:

Zakladné imanie:

PSS SVIDNIK, a.s.

Sovietskych hrdinov 460/114
Svidnik
089 01

364 54 192
01.03.1998
akciova spolo¢nost

predstavenstvo

Ing. Michal Homza - predseda predstavenstva
Mgr. Zuzana Homzova - Clen predstavenstva
Ing. Marian lICisko — €len predstavenstva

Anna Homzova — Clen predstavenstva

79 680 EUR

2.2. Predmet ¢innosti

vyroba strojov a zariadeni, vratane nahradnych dielov pre spracuvanie
a vyrobu potravin pre odbory potravinarskeho priemyslu,

vyroba elektrorozvadzacov pre vSetky vyrobné odbory potravinarskeho
priemyslu,

vyroba plechovych a plastickych obalov a obalovych materialov,

montaz vratane projekcie, generalnych dodavok pre odbor vinarenského a
konzervarenského priemyslu, finalnych dodavok pre ostatné odbory rezortu,
najma elektrorozvadzacov, svetelnej a motorickej elektroinstalacie, soélo -
strojov a suborov podfa individualnych zmlav,

generalne opravy a udrzby, vratane servisu pre potravinarsky priemysel,

obchodna cinnost' v rozsahu predmetu Cinnosti,
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- vyskum, vyvoj, projekcia, vyroba, montaz a servis technoldgii potravinarskeho
priemyslu, vratane elektrorevizie, automatizacie a robotizacie,
- systémové rieSenie a racionalizacia problematiky balenia potravin, obalov,

obalovych materialov baliacej techniky.

2.3. Popis vyrobného sortimentu

Vyrobny program PSS SVIDNIK, a.s. je rozdeleny do dvoch zakladnych skupin:
e Vvyvoj, vyroba a dodavka strojov pre spracovanie masa

e vyroba a dodavka pivovarov

2.3.1. SPRACOVANIE MASA

Vo vyrobnom programe pre spracovanie masa su nasledujuce typy strojov :

A/ Vysokorychlostné kutre - su zariadenia ur€ené pre priemyselnu vyrobu masovych
a inych potravinarskych produktov. Otacky, ktoré su bez stupriovo regulovatelné
umoznuju ziskat pozadovanu Strukturu produktu.

Spatné otacky umoznuju Setrné premiesanie.

Vakuové vysokorychlostné kutre - su zariadenia urCené pre priemyselnu vyrobu

masovych a inych potravinarskych produktov. Produkt spracovavany vo vakuu vo
zvySenej miere spaja vodu s tukmi a zlepSuje tepelnu stabilitu. Struktira mésovych
produktov v nareze je bez vzduchovych bublin. Otacky, ktoré su bez stupriovo
regulovatelné umoznuju ziskat pozadovanu Strukturu produktu. Spatné otacky
umozniuju Setrné premiesanie.
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B/ RezaCky mésa - su zariadenia urCené pre priemyselnu vyrobu masovych a inych

potravinarskych produktov. UmoZznuju rezanie produktu na pozadovanu jemnost
Struktury, ktora sa docieli vhodnym zlozenim rezacej supravy.

RezaCky mrazeného masa - su zariadenia urCené pre priemyselnu vyrobu

masovych a inych potravinarskych produktov. RezaCky mrazeného méasa umoznuju
spracovat’ vSetky druhy pred sekaného mrazeného masa s teplotou do - 10°C. Su
vybavené dvoma S$pecidlne upravenymi podavacimi Snekmi na zachytavanie a
podavanie mrazeného masa. Umoznuju rezanie produktu na pozadovanu jemnost

Struktury, ktora sa docieli vhodnym zloZenim rezacej supravy.

RezaCky masa s mieSanim - suU zariadenia uréené pre priemyselnu vyrobu
masovych a inych potravinarskych produktov. Rezatky masa s mieSanim su
vybavené dvoma lopatkovymi mieSadlami umiestnenymi nad podavacimi Snekmi.
Rezacky masa s mieSanim umoziuju Setrné mieSanie a rezanie produktu na
pozadovanu jemnost Struktury, ktora sa docieli vhodnym zlozenim rezacej supravy.

C/ Vakuové narazaCky - su zariadenia urCené pre priemyselnu vyrobu masovych a

inych potravinarskych produktov. Su vhodné na plnenie udenarskych produktov.
Mbzu pracovat nepretrzite alebo v nastavitelnych davkach. Produkt sa do plnicky
dopravuje kontinudlne, takze tato ma dostatocny vykon. Vakuové narazacky su
vybavené kompresorom, vdaka ktorému sa da nastavit lubovolné vakuum, ktoré
zamedzuje vytvaraniu vzduchovych bublin. Plniace trubice su vymenitefné pre rézne
kalibre.

Kvéli zvySeniu uzitkovych vlastnosti su vybavené dvojotakovym motorom, ktory
umoznuje zvysSit vykon hlavice pri nepretrzitom plneni. Mozné je taktiez plnenie
pomocou pridavného zatacacieho zariadenia.

D/ Mikrokutre - su zariadenia uréené pre priemyselnu vyrobu masovych a inych
potravinarskych produktov. UmozZznuju velmi jemné spracovanie produktu.
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E/ Univerzalne mieSacky - su zariadenia uréené pre priemyselnu vyrobu masovych a

inych potravinarskych produktov. Umoznuju Setrné premieSanie produktu pomocou
riadeného smeru ota€ania mieSadiel. Univerzalne mieSacky su vybavené Snekovymi
alebo lopatkovymi mieSadlami.

Vakuové univerzalne mieSacky su vybavené Snekovymi alebo lopatkovymi
mieSadlami.
F/ MasirovaCky - su zariadenia urCené pre priemyselnu vyrobu masovych a inych

potravinarskych produktov. Umozrnuju masirovanie, mieSanie a nasolovanie masa vo
vakuu, podfa zvoleného programu. Masirovanie prebieha automaticky a je ovladané
riadiacim systémom. KonStrukcia jednotlivych lopat umoznuje kvalitné masirovanie a
vyprazdiovanie bez poskodzovania Struktury masa. PremieSavanim masa vo vakuu
(az 95%) sa uvoliuje Struktura masa a zlepSuje sa vazba. Vysledkom je zlepSenie
chutovych vlastnosti produktov a Struktury v reze.

G/ Separatory masa od kosti - su zariadenia uréené pre priemyselnu vyrobu

masovych a inych potravinarskych produktov. Umoznuju mechanické oddefovanie
zbytkov masa z hydinovych, brav€ovych a hovadzich kosti vopred spracovanych na
rezaCke kosti, ktoré dopravuje do separatora masa Snekovy dopravnik. Mleté kosti s
masom su Snekom tlacené oproti dierovanému situ, kde dochadza k separovaniu
masa od kosti. Ziskavany produkt je zo separatora masa od kosti priamo
zachytavany do manipulatného vozika a odpad sklzom do druhého vozika.
Zariadenie ma vysoky ekonomicky a hospodarsky prinos.

H/ Udiarenské komory - su zariadenia urCené pre priemyselnu vyrobu tepelne

spracovanych masovych a inych potravinarskych produktov. Umozrfuju automatické
Cervenanie, susenie, udenie a varenie v jednom vyrobnom cykle bez dalSej potrebne;j
manipulacie.

Vyvija€ dymu je neoddelitefnou suc€astou udiarenskych komor. K dispozicii su dva
typy vyvijaCov dymu v zavislosti od pozadovaného mnozstva dymu.
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Il Zdvihacie zariadenie - je doplnkovym zariadenim k masirovaCkam masa. Na

Zelanie a potrebu zakaznika je mozna jeho dodavka pre zjednoduSenie a zrychlenie
vyrobného procesu.

Kedze suCasna doba prinasa rastucu potrebu zmien v roku 2009 sme zacali vyvijat
nové stroje a zariadenia, aby sme prispdsobili vyrobu ako aj samotny obsah
produkcie neustale sa meniacim podmienkam a poziadavkam trhu.

Z toho dovodu pri vyrobe novych zariadeni efektivne vyuzivame najnovSie technické
poznatky a moderné pracovné technoldgie, ktoré sa snazime za kazdych okolnosti
prakticky aplikovat.

SPRACOVANIE MASA - stroje novej generacie

A/ Rychlostné drvice

- su ur€ené pre prevadzky potravinarskeho priemyslu na rychle rezanie celych
blokov mrazeného masa a r6znych inych potravin s teplotou az do — 25°C. PSS SF
zarucuju Setrné a Cisté rezanie produktu na malé, stredné alebo velké vioCky.

Bloky mrazeného masa alebo iné potraviny su vkladané na odklopny stol a
automaticky podavané k reznému valcu.

B/ Rychlostné rezacky

- su viacucCelové a vSestranné zariadenie ur€ené na rychle rezanie akéhokolvek
druhu Cerstvého masa a inych potravinarskych produktov. Umoznuju hrubé ako aj
uplne jemné rezanie a zabezpecuju vynikajucu akost' vysledného produktu.

C/ Rychlostné rezacky samo-podavacie

- samopodavacie rychlostné rezacky su kompaktné zariadenia ur€ené na rychle a
dokonalé rezanie Cerstvého masa a inych potravinarskych produktov. Pomocou nich
je mozné zabezpedit hrubé ako aj uplné jemné rezanie.



D/ Rychlostné kombinované rezacky

- su urCené pre prevadzky potravinarskeho priemyslu na rychle rezanie akéhokolvek
druhu Cerstvého a mrazeného masa, ako aj celych blokov mrazeného masa.

E/ Rychlostné mieSacky - rezacky uhlové

- su modernou kombinaciou rychlostnych rezaciek. V sekcii mieSania zaru€uju jemné
a kvalitné mieSanie a v sekcii rezania vynikajucu akost’ produktu od hrubého az po

uplne jemné rezanie.

F/ Rychlostné mieSacky

- rychlostné mieSacky su urcené pre prevadzky potravinarskeho priemyslu a sluzia
na rychle mieSanie akéhokolvek druhu produktu. ZaruCuju jemné a kvalitné
premiesanie, bez ohladu na Strukturu produktu.

G/ Rychlostné miesSacky vakuové

- rychlostné mieSacky vakuové su uréené pre prevadzky potravinarskeho priemyslu a
sluzia na rychle a kvalitné premieSavanie akéhokolvek druhu produktu. Za vyuzitia
vakuového systému zabezpecuju jemné a Setrné mieSanie produktov fubovolnej
Struktury u ktorych je podmienkou ich spracovania zamedzenie vzduchu.

H/ Rychlostné narazacky vakuové

- rychlostné vakuové narazacCky su viacucelové zariadenia urCené pre stredné a
velké prevadzky potravinarskeho priemyslu. Sluzi na dokonalé narazanie masovych
vyrobkov a inych potravinarskych produktov. Zariadenie je zarukou efektivneho
vyuzitia a zabezpecuje kontinualny proces davkovania a narazania spracovavanej
suroviny.



~

Il Zirafy

- zirafy (Snekové dopravniky) su zariadenia urCené na dopravu spracovavanej
suroviny do prislusnych strojov. Je mozné ich vyuzivat ako dopinkové zariadenia
samostatne k jednotlivym strojom, alebo ako sucasti vyrobnych liniek , kde v znacnej
miere prispievaju k automatizacii vyroby. Ich hlavna vyhoda spodiva v tom, ze
zabezpecuju plynuly priebeh produkcie a zaroven ufahCuju pracu so spracovavanou
surovinou.

J/ Zdvihacie zariadenia

- zdvihacie zariadenia su ur€ené pre prevadzky potravinarskeho priemyslu. Sluzia
na zdvihanie a preklapanie manipulaénych vozikov a plastovych bigboxov
dvojstipovym preklapagom (LD 950).

Tieto zariadenia vyrazne ufahCuju pracu so spracovavanou surovinou, ktoru
dopravuju k jednotlivym strojom a zariadeniam na jej dalSie spracovanie.

Stroje na spracovanie masa — rieSenia na kl'a¢

PSS SVIDNIK, a.s. ponika svojim zakaznikom rie$enie na klug&. Spolu so
zakaznikom konzultujeme jeho potreby a predkladame rieSenia Sité na mieru. Nase
dlhoro€né skusenosti v tomto odvetvi su prinosom pri realizacii planov nasich
zékaznikov. Detailne sa zaoberame najlepSim mozZnym rozmiestnenim a tokom
vyroby v planovanych prevadzkach. Rozsiahle rieSenia, ktoré si vyzaduju
automatizaciu vieme dodat’ a spustit’ spolu so softvérom, ktory bude monitorovat a
kontrolovat cely chod dodanych zariadeni.
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2.3.2. Vyroba a dodavka PIVOVAROV

A/ Varna EUROTECH classic, je kompaktny, univerzalny, nerezovy systém
sluziaci na varenie vSetkych druhov piv od lahkych az po leziaky. Blok varne
pozostava z dvoch hlavnych nadob, ramu, schodov, obsluznej ploSiny, zabradlia,
ovladacieho panelu, chladi¢a miladiny, Cerpadiel rmutu, mladiny a horucej vody,
mieSadla rmutu a kopaciek. Technologické prvky varne su poprepajané nerezovym
potrubim a potrebnymi ventilmi a klapkami.

Tento systém umoziuje infuzny a dekok&ny spdsob varenia a sluzi pre naro¢nejsich
zakaznikov so zodpovedajucim pociatoCnym rozpoctom. Systém prinasa nikdy
nekonciacu kreativitu pri vyrobe vasho piva.

Vara EUROTECH pub sa od typu EUROTECH klasik odliSuje tym, Zze umoziuje iba
infuzny spbésob rmutovania a sluzi pre nenaroCnych zakaznikov s nizkym
pociatocnym rozpoctom. Pri tomto type varne prebieha proces vystierania v scedzo-
vacej nadrzi a kotol sluzi na chmelovar a whirpool. Rozmery oboch typov varni su
identické.

Délezitou sugastou vyrobného programu PSS SVIDNIK, a.s. su tlakové a netlakové
nadrze réznych typov pre potravinarsky priemysel.

Tlakové nadrze vratane tlakového a bezpecnostného prislusenstva su vyrabané a
dodavané podfa poziadaviek zakaznika a v sulade so smernicou Eurépskeho
parlamentu Pressure Equipment Directive (PED) 2014/68/EU a v stlade s normami
ASME (americky trh) alebo EAC (Euroasian Confirmity), ML (Manufacture Licensz)
Cina pre &insky trh a tak alebo podla narodnych predpisov Pol'skej republiky.

Podla poZiadaviek zakaznika mdzu byt nadoby vyrabané podla normy EN 13445
alebo podla normy AD 2000 Merkblatt.

Spolo&nost PSS SVIDNIK, a.s. ma certifikat na vyrobu tlakovych nadob podfa normy
AD 2000-Merkblatt HP-0. V oblasti zvaracich procesov je spolo¢nost drzitelom
certifikatov podla normy EN ISO 3834-2.
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PSS SVIDNIK, a.s. méa kvalifikovany a certifikovany personal pre NDT a podla normy
EN 473, ktory je urCeny na vykonavanie nedestruktivnych skusok nerozoberatefnych
spojov. Ako aj personal kvalifikovany a certifikovany pre rézne metoédy a druhy
zvaracskych prac. Operatori zvarania maju potrebné certifikaty podla normy EN
1418. ZvaraCi maju potrebné certifikaty podla normy EN 287-1. Zvaraci pracuju aj v
podmienkach, kde sa vyZaduje 100% Rtg.

Nadrze su vyrabané z konstrukénej ocele. NajCastejSie pouzivané materialy su A-304
(1.4301), A-316 (1.4401), A-316L (1.4404), A-316Ti (1.4571). Pouzité materialy maju
prislusné atesty, ktoreé tvoria suCast technickej dokumentacie.

2.4. Vyrobné stroje

Aj vdaka Sirokému strojovému parku produkty nasej firmy spifiaju najvyssie
kvalitativne naroky z hladiska pouzitych materialov a vyrobnych postupov. Jeho
sucast'ou su nasledujuce vyrobné strojné zariadenia:

CNC sustrh, CNC fréza, CNC karusel, ostatné sustruhy a frézky, horizotnalne
vyvrtavacky, suradnicové vyvrtavacky, tabufové noznice, lisy hydraulické, lisy
mechanické, zakruzZovacky, ohybacky, obrazacky, pilky, vftacky, brusky, kaliace
pece, plazmové avodné rezacie zariadenie, otryskavacie zariadenie, zdvihacie
zariadenia, dopravné zariadenia, zvaracie automaty a zvaracky.

Zvaracie zariadenia: jedna sa o zariadenia sluziace na zvaranie réznych kovovych
materialov (austenitickych a feritickych oceli) metédami (TIG, MAG, MIG plazma) a
prudmi az do 450A AC/DC. K uvedenym zariadeniam sa zaraduju aj niektoré
Specialne jednoucelové zvaracie zariadenia (elektrické a pneumatické bodovacky,
orbitalne zvaracky rurok a pod.).

Pre zvySenie kvality zvaranych spojov na rurkach a potrubiach sme v roku 2016
zakupili zvaraci automat, ktory umoznuje vykonavat bezchybné zvary rychlo a
esteticky.

Taktiez na kontrolu kvality, medziopera¢nu kontrolu, bol zakupeny 3-D meraci
automat, ktory vykonava velmi presné meranie suciastok.
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2.5. Zavedeny a pouzivany systém riadenia kvality
STN EN ISO 9001: 2009

Firma v priebehu roka pracovala na udrzani a zlepSovani systému riadenia kvality
pre procesy, ktoré sa v nej nachadzaju.

Spracovanych bolo 27 Organizacnych smernic procesov z toho:

9 hlavnych procesov, 6 vedlajSich manazérskych procesov a 12 vedlajSich
podpornych procesov.

V mesiaci november 2016 nam bol certifikaénym organom TUV STC vykonany
kontrolny audit systému riadenia kvality, ktory zodpoveda STN EN ISO 9001:2009,
pre nasledujuce odbory Cinnosti :

Vyvoj, vyroba a dodavka strojov pre spracovanie masa, vyroba dodavka
pivovarnickych zariadeni, tlakovych nadob, subdodavky podla objednavok
kooperaCnych spolo¢nosti.

2.6. Vizia, strategické zamery a ciele spoloénosti PSS SVIDNIK, a.s.
Vizia podniku PSS SVIDNIK, a.s.

Viziou spolo€nosti je poCas nasledujucich piatich rokov dosiahnut, aby sa
meno podniku spajalo s vysokou kvalitou. Zaroven chce podnik aj nadalej
upeviovat svoju poziciu v krajinach, kde uz pdsobi, ako aj rozvijat obchodné aktivity
v krajinach, v ktorych esSte nebola realizovana dodavka naSich produktov s cielom
uskutoénit dodavky produktov do tychto krajin. Tuto viziu chce PSS SVIDNIK, a.s.
dosiahnut:

- udrzanim a upevnenim si strategickej nakladovej vyhody,

- modernizovanim vyrobnych technolégii spolu s prechodom na pocitatom
podporovanu vyrobu

- zvySovanim kvalifikacie a odbornosti zamestnancov,

- vytvaranim vlastnych zahrani¢nych obchodnych zastupeni
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Strategickym zamerom PSS SVIDNIK, a.s. je vyuzit vysledky vedecko-
technického pokroku, ako aj vlastného vyskumu a vyvoja na to, aby zvySili svoju
konkurencieschopnost’ a zvyraznili meno spolocnosti v povedomi zakaznikov. V
nadvéznosti na to chce PSS SVIDNIK, a.s. zvysit podiel na domacom trhu na
taku uroven, aby sa stala v priebehu piatich rokov najvyznamnejSim vyrobcom
strojov a zariadeni na spracovanie masa na domacom trhu.

Strategické ciele podniku PSS SVIDNIK., a.s.. ktoré chce dosiahnut' v priebehu

S rokov:

Zachovat vysoku kvalitu produkcie

Zabezpecit expanziu na nové trhy, kde nada spolo¢nost nepdsobi

Zabezpecit pravidelne plynuce zakazky

Zabezpecit efektivnost vyroby pomocou novych technoldgii a zariadeni

Vytvorit fungujuce pobocky v strategickych krajinach eurépy a zamoria
Sfunkénit prevadzku SHOWROOMU na propagaciu a reklamu naSich produktov

V roku 2016 spoloCnost’ uzatvorila dodavku velkého priemyselného pivovaru na
rusky trh, ktora zabezpeci plynulost vo vyrobnom procese v nasej spoloCnosti a
zaroven sa premietne expedicia tohto zariadenia do dosiahnutych trzieb v roku 2017.

Dalsim predpokladom pre ziskanie novych zakaziek a objednavok do vyroby
bude ucast na planovanych vystavach v roku 2017 a to na novych trhoch, ako USA,
Turecko, Thajsko, Francuzsko.

Délezitym bodom vo vyrobnom procese bude planované obstaranie CNC
obrabacich strojov, Co prispeje k znizeniu nakladov a k zvySeniu produktivity prace a
skrateniu vyrobného €asu pri vyrobe nasich zariadeni.

Dalsim faktorom pre rozvoj nadej spolo¢nosti bude &innost existujucej pobocky v
Moskve a vytvorenie pobociek v Nemecku a USA.

Nadalej nasa spolo¢nost bude investovat do rekonStrukcie vlastnych budov,
zlepSovania pracovného prostredia, obnovu vozového parku.

Nasa spolo¢nost bude investovat v oblasti vyvoja naSich produktov, ¢im sa
zabezpeci vysSi predaj na jednotlivych trhoch.

Vytvoreny hospodarsky vysledok za rok 2016 bude zauc¢tovany na nerozdeleny
zisk minulych obdobi.
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3. Analyza hospodarenia v roku 2016

3.1. Uétovné principy a zasady

1. Spoloénost vedie Gdtovnictvo v sustave podvojného Gdtovnictva. Ustovné principy
a postupy ucCtovania uplatfiuje v zmysle zakona ¢&. 431/2002 Zb. zakonov o
uctovnictve a postupov ucltovania pre podnikatelov schvalenych MF SR pod €.
23054/2002-92 zo dha 16.12.2002.

2. Spolo¢nost spracovala uctovnu zavierku za podmienok jej sustavného
a nepretrzitého trvania z hladiska buducich obdobi a do dna jej predloZenia sa
nevyskytli Ziadne iné vstupy, ktoré by tieto podmienky zmenili.

3. Ugtovnictvo spolodnosti je vedené na zaklade dodrzania Gasovej a vecnej
suvislosti nakladov a vynosov. Za zaklad sa beru vSetky naklady a vynosy, ktoré sa
vztahuju na uctovné obdobie bez ohladu na datum ich zaplatenia.

4. Spolo¢nost’ uplatriuje princip opatrnosti, su vyjadrené rizika, znehodnotenia
a straty, ktoré sa tykaju aktiv a pasiv a su zname ku dfiu zostavenia uctovnej
zavierky.

5. Spolo¢nost ocenuje majetok podla § 25, § 26, § 27 Zakona o uctovnictve.
6. Spolo¢nost ma vypracované smernice pre vedenie uctovnictva

a ostatnych  délezitych  skutoCnosti  ovplyvnujucich vedenie
uctovnictva a hospodarenia spolo¢nosti.
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3.2. PInenie vybranych ekonomickych ukazovatelov r. 2015, 2016

Hospodarsky vysledok za rok 2016 : 108 126 EUR

Ukazovatel Pozn. MJ 1.-X11.2015 1.-X11.2016

Majetok spolu EUR 5302 411 6 663 083
Vlastné imanie EUR 745 979 197 100
Vynosy celkom EUR 10 064 852 9087 310
Trzby z predaja vlastnych vyrobkov, EUR 11 361 015 7 934 520
sluzieb a tovaru

Naklady celkom EUR 9 407 847 8979 184
Hospodarsky vysledok EUR 657 005 108 126
(po zdaneni)

Ziskané objednavky * EUR 8218 990 10 324 574
Vyroba tovaru * EUR 9 306 803 7 058 164
Sklad hotovych vyrobkov EUR 827 425 988 253
Sklad materidlovych zasob EUR 641 446 692 209
Nedokonéena vyroba EUR 740 786 1 546 899
Osobné naklady EUR 2 309 004 2337915
Pracovnici * osoby 182 170
Pohladavky EUR 221 346 209 399
Zavazky EUR 1823779 3521264

Poznamka: * podklady vychadzaju z internych Statistik a rozborov
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3.3. Rozbor vyroby tovaru za rok 2016 v porovnani s rokom 2015

Skupina Nazov skupiny Pozn. l. - XI1.2015 l. - XI1.2016
v EUR v EUR
110 Masostroje — stroje * 2 974 640,59 2 077 548,29
120 Masostroje — nahradné diely * 507 178,54 355 938,63
210 Pivovary * 3405 478,73 2 480 569,80
220 Pivovary — nahradné diely * 38 698,40 49 197,61
310 Nadrze * 714 643,24 740 460,94
320 Nadrze — nahradné diely * 23 656,74 973,57
410 Kooperacia — stroje * 1419791,42 2028 995,73
420 Kooperacia — dielce * 69 506,56 65 663,34
520 | Sluzby — montaz * 80 967,16 39 707,58
700 Drobné prace — pracovnici * 65,51 3743,97
900 BezZné opravy a upravy strojov * 22 452,01 12 471,39
911 Obaly — masostroje * 37 626,94 23 649,80
912 Obaly — nahradné diely * 0,00 0,00
931 Obaly — stojany nadrze * 12 096,87 26 201,85

Poznamka: * podklady vychadzaju z internych Statistik a rozborov
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3.4. Analyza predaja podrla krajin za rok 2015 a rok 2016

Krajina Pozn. Spolu Spolu
1.-X11.2015 1.-X11.2016
Slovensko * 942 055,83 275 649,40
Anglicko * 762 201,13 397 799,30
Arménsko * 575 638,33 188,33
Australia * 45 180,00 0
Belgicko * 38 459,00 68 264,00
Bielorusko * 5484,00 0
Bulharsko * 0 2 940,00
Cesko * 429 126,34 687 692,01
Cile * 0 7 000,00
Dansko * 9 312,60 588 767,80
Estonsko * 2 950,00 383 776,87
Francuzsko * 183 052,00 1104 822,00
Gruzinsko * 0 546 917,00
Holandsko * 29 448,00 24 418,00
Chorvatsko * 3437,00 0
Izrael * 23 800,00 25 000,00
Kanada * 316,40 0
Kazachstan * 373 335,83 5484,33
Korea * 34 950,00 0
Litva * 75 655,20 42 479,00
LotySsko * 20 546,17 12 860,67
Luxembursko * 14 120,00 13 075,00
Madarsko * 498,00 8 931,00
Moldava * 2217 081,00 2 890,00
Nemecko * 1902 804,45 1458 139,24
Norsko * 53 420,00 7 357,00
Pol'sko * 634 810,00 245 169,02
Rakusko * 73 312,42 41 167,00
Rumunsko * 49 077,78 52 851,25
Rusko * 1450 361,35 940 277,91
Singapur * 69 416,00 513,00
Slovinsko * 359,00 297,00
Srbsko * 0 1 379,00
Spanielsko * 368 930,80 72 231,50
Svajgiarsko * 126 350,00 604 329,00
Svédsko * 390 427,00 33 192,00
Taliansko * 0 6 300,00
Thajsko * 329 238,00 91 611,90
Turkmenistan * 10 810,68 51 764,90
Ukrajina * 67 416,94 156 331,83
USA * 24 077,78 16 466,58
Uzbekistan * 89 145,71 7 668,51

Poznamka: * podklady vychadzaju z internych Statistik a rozborov
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3.5. Prilohy

« Sprava nezavislého auditora
« Uctovna zavierka
« Poznamky k uctovnej zavierke



	2.3. Popis výrobného sortimentu
	Rezačky mrazeného mäsa - sú zariadenia určené pre priemyselnú výrobu mäsových a iných potravinárskych produktov. Rezačky mrazeného mäsa umožňujú spracovať všetky druhy pred sekaného mrazeného mäsa s teplotou do - 10°C. Sú vybavené dvoma špeciálne upravenými podávacími šnekmi na zachytávanie a podávanie mrazeného mäsa. Umožňujú rezanie produktu na požadovanú jemnosť štruktúry, ktorá sa docieli vhodným zložením rezacej súpravy.

