Historia spolo¢nosti

Vietko zatalo 10.9.1990 kedy sa zapisom do Zivnostenského registra zaregistrovala
Zivnost S&S SUCHARDA. Firma S&S SUCHARDA bola zamerana na kusovii vyrobu
nahradnych dielov. Podnikanie sa nezaéinalo 'ahko, nakol'ko sme nedisponovali Ziadnym
kapitdlom a podarilo sa nam vybavit’ uver v Komer¢nej banke na nakup jedného malého
manudlneho sustruhu madarskej vyroby E2N a malej nastrojarskej frézy rumunskej vyroby.
S vyrobou nihradnych dielov prevazne pre SLOVNAFT a.s. Bratislava sme zatali
v skromnych podmienkach ako vidiina vyrobcov v tej dobe v garaZi pod bytom. V tychto
priestoroch sme vydrzali 2 roky a od 1.1.1992 sa firma prestahovala do Banova pri Novych
Zamkoch, kde sa postupne vyroba rozgirovala do siigasnych rozmerov. Postupom ¢asu firma
zvySovala pocet strojnych zariadeni ako aj zamestnancov.

Vyroba sa orientovala na kusovii a malosériovii vyrobu vel'mi zloZitych sidiastok a
néhradnych dielov. Vyrébali sme néhradné diely, ktoré boli vysoko technicky aj vyrobne
narodné a tym sme drzali krok pred konkurenciou. V roku 1996 nastal zlom v orienticii
vyroby, nakolko do%lo k zmene trhu a nebola takd poziadavka na doddvku zloZitych
néhradnych dielov, nakol’ko sa postupne obmedzovala vyroba u nasich odberatelov. Museli
sme sa zamerat’ a prejst’ z kusovej vyroby naroénych dielov na malosériovil a sériovii vyrobu
sidiastok a dielov na zdkazku. Toto vyvolalo aj zmenu strojového parku, ktory tvorili
spoéiatku konvené&né stroje. S postupnou zmenou a rozvojom podniku sa menil aj vyrobny
program. Zvy3oval sa podiel tvarovo zloZitych a rozmerovo presnych vyrobkov vyrdbanych
vo vicsich séridch.

Od roku 1996 firma pri rozsirovani strojového parku systematicky nakupovala vé¢Sinou
CNC stroje. V sulade s tym sa zvy$oval podet kvalifikovanych pracovnikov.

V roku 2007 bola firma pretransformovana na spolognost srulenim obmedzenym s
nazvom S&S Kovovyroba s.r.o., ktord funguje do dnes. V sti€asnosti sa pracuje v pripade
potreby v trojzmennej prevadzke na 23 CNC strojoch. V roku 2007 aZ 2009 pracovalo vo
firme viac ako 100 zamestnancov. V stasnosti firma zamestnava viac ako 40 zamestnancov
v kovovyrobe.

Sticast’ou vyroby je kontrolné a meracie stredisko, ktoré zaruduje vysoku kvalitu
nagich vyrobkov.

Pri technologickej priprave vyroby a jej riadeni sa vo velkom rozsahu vyuZiva vypo¢tova
technika. Tvorba technickej dokumentacie a podkladov pre CNC stroje je bezprostredne
spojen so §pi¢kovym CAD/CAM softvérom.

Strojovy park tvori:

Obrébacie centra: 6 kusov
CNC sustruhy: 13 kusov
CNC briisky: 2 kusy
Pasova pila: 1 kus
Kotiova pila: 1 kus

Firma sa zameriava na vysokonaro&né diely pre strojérsky a automobilovy priemysel. Je
drzitelom certifikatu ISO 9001.



