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1. Predstavenie spolo¢nosti

ELTE, s.r.o. bola zaloZzena v roku 2012 (ako ELITE corp s.r.0.), avSak v marci 2015 prislo
k aktualizacii Statutarov a spolocnikov spoloc¢nosti, zmenil sa jej nazov na aktualne platny a
pouzivany.

Spolocnost’ sa $pecializuje na technoldgiu izostatického lisovania za tepla (HIP - Hot Isostatic
Pressing)  azaroven  poskytuje  sluzby  impregnacnej linky, tzv.  Maldaner.

Nema organizac¢nu zlozku v zahranici.

2. Struktira spoloénikov

ELTE, s.r.o. ma jediného spolocnika, ktory vlastni 100%-ny podiel v spoloc¢nosti.

Ing. Jozef

Oravec

1000/0

ELTE, s.r.o.

Grafické gndazormenie spolocnikov v spolocnosti ELTE, s.r.0.

3. Organizacna Struktdra a zamestnanost’

Spolo¢nost’ v roku 2019 zamestnavala celkovo 7 zamestnancov v trvalom pracovnom pomere
a viacero pracovnikov cez pracovné agentury.

4. Aktivity a vizie spolo¢nosti EL'TE, s.r.o.

ELTE, s.r.o. posobi na trhu takmer 5 rokov. Uspesne naplnia ocakavania svojich zdkaznikov
vyuzivajuc pritom inovativne a zriedkavo dostupné technolégie, ktoré v tomto zlozeni
neponuka ziadna ina spolocnost’ na Slovensku. K portfoliu ponukanych technolégii sa
prepracovala postupne v ramci svojho prirodzeného vyvoja s cielom ponuknut’ svojim
zakaznikom vynimocné sluzby, ¢im sa stala veI'mi ziadanou.
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Prva technolégia, ktorou disponuje je izostatické lisovanie za tepla (HIP — Hot Isostatic
Pressing), ¢o predstavuje konkuren¢ny a overeny vyrobny proces na zhutfiovanie odliatkov zo
zlievarenstva alebo sintrovanych suciastok v peci pri vysokom tlaku (100-200 MPa) a pri
teplote (od 900 do 1250°C). Zrodila sa ako overeny vyrobny proces pre produkciu zlozitych
a vysoko $pecifikovanych komponentov vyrabanych zo sirokej skaly kovov a/alebo keramiky.
Tieto komponenty s v sucasnosti pouzivané mnohych oblastiach priemyslu (automobilovy
priemysel, letectvo, zbrojarstvo, robotizacia a iné). Idealny je aj pre rozne druhy ocele alebo
superzliatiny.

Tlak plynu pésobi rovnomerne vo vsetkych smeroch, ¢im st zabezpecené izotropné vlastnosti,
100% zhutnenie, vyplnenie pérov a vyzmiznutie pripadnych vad. Tato technolégia je
pouzivana aj pri zhutiovani napriklad Swarovski kristalov. Okrem toho je mimoriadne
napomocna ostatnym vyrobnym procesom, ako napriklad praskovej metalurgii (PM — Powder
Metallurgy), vstrekovaniu kovovych praskov (MIM — Metal Injection Molding), aditivne;j
vyrobe/3D tlaci suciastok (AM — Additive Manufacturing) alebo inym tradi¢nym vyrobnym

procesom, napr. odlievaniu a pod. Dokonca moéze byt pouzivana v kombinacii s tymito

=

procesmi.

STRUKTURA SUCIASTKY
PRED HIP PO HIP

Uzavretie vnsitornef poréxnosti technoldgion HIP, vdaka kombindcii tlaku a teploty
(Zdroj: Introduction to PM HIP technology, EPMA, 2. vydanie, 2017)

V ostatnych rokoch sa tito technolégia stala vykonnym, vysokokvalitnym a nakladovo
efektivhym procesom na zhutfiovanie odliatkov, spekanych suciastok z prasku, specenych
karbidov, keramiky, suciastok vyrobenych procesom vstrekovania kovovych praskov
a k diftzii spojov medzi kovovymi suciastkami. Zaroven je ¢asto vyhl'adavana ako alternativa
ku konvencnym technolégiam, ako st kovanie alebo odlievanie.

HIP pec pouzivand vo firme ELTE, s.r.o.



Vyhody izostatického lisovania za tepla st nesporné a spocivaju nielen v redukcii nakladov, ale
aj vo velkej flexibilite dizajnu, vysokej kvalite komponentov a redukovanom dopade na zivotné
prostredie. Ochrana zivotného prostredia je zasadnou témou sucasnej doby. Spominana
technologia nevytvara ziadny odpad, pretoze cely proces prebieha v pancierovej nadobe, kde
na suciastky posobi tlak a teplota, bez akychkol'vek dodato¢nych vstupujicich faktorov.
Technoldgia je vo velkej mierne vyhladavana zakaznikmi, pretoze odstranuje financne
naro¢nu stopercentni kontrolu vnuatornych defektov. V mnohych pripadoch zakaznici,
ktor{ vyuzivaju moznosti izostatického lisovania za tepla odstrania finan¢ne naro¢na kontrolu
vnutornych defektov (napr. NDT, rontgen, atd.), pretoze izostatickym lisovanim za tepla
zarucia 100%-nt hustotu svojich vyrobkov.
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Schéma HIP pece
(Zdroj: Introduction to PM HIP technology, EPMA, 2. vydanie, 2017)

Druhou technolégiu, ktora spolo¢nost’ ELTE, s.r.o. pontka je impregnacia porovitych
dielov Zivicou, tzv. Maldaner. Je pouzivana na uzavretie pérov, lunkrov v hlinnikovych alebo
zinkovych odliatkov a v sintrovanych materialoch, pricom kombinacia kvalitnych lakov, vakua
a nasledujuceho susenia (vytvrdzovania) umoznuje siciastky nasledne galvanizovat’. Dochadza
k dokonalému utesniovaniu akychkol'vek pérov, pripadne su siciastky vdaka tejto technologii
pouzitel'né na nasledujucu galvanizaciu niklom, zinkom a pod.

Vdaka spoloc¢nosti ELTE, s.r.0. a unikatnosti jej portfolia jej sucasni ani potencialni zakaznici
nie su nuteni impregnovat’ svoje vyrobky v susednych statoch, napr. v Pol'sku, Cesku a pod.,
ako tomu byvalo v minulosti.

V stucasnosti ma spolocnosti ELTE, s.r.0. na svojich linkach dostato¢ne velké kapacity na
poskytovanie tejto sluzby pre vyrobné sluzby nielen zo Slovenska, ale aj z blizkeho zahranicia.
Od casu, ked bola tato impregnacna linka nainstalovana klesol pocet zmitkov pri naslednej
galvanizacii az o0 90 percent, pri porovnani s predchadzajucim obdobim. Technolégia
izostatického lisovania za tepla ponuka rovnako volné vyrobné kapacity pre procesy
zhutnovania a odstranovania vautornych defektov na vyrobkoch pre automobilovy priemysel,
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zbrojarstvo a mnoho inych, kde je hlavahym cielom vyrobcu kvalitnd $truktdra materidlu
a zarucena absencia vnatornych defektov

Impregndcia porovitych dielov Zivicon, tzv. Maldaner vo firme EL'TE, s.r.0.

Spoloc¢nost’” ELTE, s.r.o. ma moznost’ kontrolovat’ vnuatorné defekty vo vyrobkoch
unikatnymi metédami ato akustickou kontrolou, metédou virivych pradov a
ultravioletovou met6dou.

Akusticka kontrola je vysoko efektivha metdda, ¢asto oznacovana ako ,,Piano“ metdda,
nakol'ko je velmi podobna s nastavovanim piana. Podstata metddy je v zadefinovani aky zvuk
musi vydavat’ ,,dobry”“ vyrobok bez defektu aaky zvuk musi vydavat’ ,zIy* vyrobok
s defektom. Rozdiel nastavovania piana je v tom, ze firma disponuje softvérmi a hardvérmi,
ktoré umoznuju kontrolovat’ desiatky vyrobkov za minutu. To znamena, ze metdda
zhutfiovania vyrobkov izostatickym lisovanim za tepla moze byt aplikovana aj pre sériova
vyrobu s poc¢tami kusov do niekolkych miliénov ro¢ne alebo niekolko stoviek ton.

Metoda virovych priudov sa na rozdiel od akustickej metdédy pouziva pre kusova vyrobu
komplikovanych vyrobkov (napr. hlava motora auta a pod.). Podstata met6dy spociva v tom,
ze vyrobok umiestneny v magnetickom poli je skimany sondou, ktora je schopna zachytit’
odchylky v magnetickom poli a tym aj neviditel'né defekty struktary vyrobkov.

Ultravioletova metdda sa pouziva na zviditel'nenie mikrotrhlin neviditelnych volnym okom.
Kazdy vyrobok sa namaca do specidlneho roztoku a nasledne sa skuma v UV svetle. Tymto
sposobom sa kontroluje aj kvalita nasycovania zivicou ,,Maldaner®.

V pripade potreby je k dispozicii laboratérium, kde je mozné vykonat’ vSetky potrebné skasky
na t'ah, tlak, pevnost’, tvrdost’, hustotu materialu alebo preskumat’ mikrostruktaru.



Vysoko efektivna akustickd kontrola v spolotnosti EILTE, s.r.o.

Zviditelnenie mikrotrhlin prostrednictvom ultravioletovej metody
5. Vplyvy ¢innosti spoloénosti na zivotné prostredie

Zdravie a bezpecnost’ pri praci spolu so zivotnym prostredim patria medzi najdolezZitejsie
hodnoty spolo¢nosti ELTE, s.r.o. Respektovanie zivotného prostredia a plany pokracovat’
v nastolenom trende dokazuje aj fakt, Ze vyuziva rekuperaciu odpadového tepla z haly na
vyhrievanie priestorov, kde sa nachddza impregnacna linka. Pri samotnom procese impregnacie
zivicou nevznika ziadny odpad. Suciastky pocas procesu absorbuji vsetku pouzita zivicu.
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Izostatické lisovanie za tepla (HIP — Hot Isostatic Pressing) nevytvara ziadny odpad, pretoze
cely proces prebicha v pancierovej nadobe, kde na suciastky posobi tlak a teplota, bez

akychkol'vek dodato¢nych faktorov alebo substancii.

6. Ekonomické ukazovatele a finan¢na situacia

V roku 2019 bol dosiahnuty zisk vo vyske 26 635 Eur. Rozhodnutim valného zhromazdenia
spolo¢nosti ELTE, s.r.o. zo dna 17.03.2020 5% zo zisku, t.j. 1 332 Eur bolo pouzitych na
tvorbu povinného rezervného fondu, zvysok 25 303 Eur bol ponechany na tcte nerozdelenych

ziskov minulych obdobi.

AKTiVA CELKOM TOTAL ASSETS 3682 749 3339 590
NeobeZzny majetok Fixed assets 823 054 851 295
Dlhodoby nehmotny majetok Intangible fixed assets 0 0
Dlhodoby hmotny majetok Tangible fixed assets 823054 851 295
Podielové cenné papiere Lnnv;:tsr'::cri\:tigssubsidiaries 0 0
Ostatné dlhodobé cenné Other financial 0 0
papiere a podiely investments

Obezné aktiva Current assets 2 859 695 2 488 285
Zasoby Inventory 2 845 604 2459 633
Dlhodobé pohladavky Long-term receivables 0 0
Kratkodobé pohladavky Short-term receivables 10 040 24 127
Finan¢ny majetok Cash and cash equivalents 4051 4014

Zakladné ukazovatele spoloénosti / Company basic

indicators

. TOTAL EQUITY AND
PASIVA CELKOM LIABILITIES 3682 749 3339590
Vlastné imanie Equity 67 547 94 182
Zakladné imanie Registered capital 5000 5000
Kapitalové fondy Capital funds 0 0
Fondy 20 zisku Func.is created from net 0 0

profits

VYSIed,Ok hospodarenia Retained earnings 33639 59420
minulych rokov
Vysledok hospodarenia za Net profit for the year 27138 26 635
uctovné obdobie po zdaneni
Zavazky Liabilities 3615202 3 245 408
Dlhodobé zavazky Non-current payables 108 200
Kratkodobé zavazky Current payables 3612944 3243993




Zavazky z obchodného styku Trade payables 3 605 600 3236 587
Zavazky voci zamestnancom Liabilities to employees 516 662
Dafiové zaviizky a dotécie Ijg::g:gties and 3036 2911
Zakonné rezervy Statutory provisions 2150 1215
BeZné bankové dvery Current bank loans 0 0

VYKAZ ZISKOV A STRAT K 31.12.

INCOME STATEMENT AS OF
31.12.

Trzby za predaj tovaru Revenues from goods sold 0 0

Naklady Yynalozen’e na Cost of goods sold 0 0

obstaranie predaného tovaru

Vyroba Production 5875039 6224 335

szby za predaj viastnych Revenues from own products 5 864 665 6133 838

vyrobkov

Trzby za predaj vlastnych sluzieb Revenues from own services 10374 90 497

Zmena stavu \./nL’Jtropodmkovych (?h'ange in work in progress and 585911 797 529

zasob vlastnej vyroby finished goods

Aktivacia Work pgrformed by thfe 0 0
enterprise and capatalized

Spotreba materialu a energie Material a'nd enerey 5045918 5809 158
consumption

Sluzby Service 1171653 975 015

Osobné naklady Personnel costs 36674 36674

Pridana hodnota Production margin 243 379 237 691

F)dplevnt?hmotnfeho a hmotného Depreciation and amortization 171 667 203 909

investicného majetku

estatne' vynosy z hospodarskej Other operating revenues 0 0

cinnosti

& nakl h arsk

E).statnle naklady na hospodarsku Other operating expenses 30 28

cinnost

Vysledok hospodarenia z Operating profit 35008 34917

hospodarskej ¢innosti

Vynosové uroky Interest income 0 0

Nakladové uroky Interest expenses 0 0

YVSIEEIOk. lj.ospod?rema z Loss from financial activities -85 -127

financnej ¢innosti

%Platnaj dan z prijmov za beznu Tax on ordinary income- 7785 3 666

¢innost current

Odlozena dan z prijmov za beznd | Tax on ordinary income-

v , 0 -511

¢innost deferred

\’lysledo'k hoqudarema za , Profit for the period before tax 34923 34790

uctovné obdobie pred zdanenim

VRIS S L Net profit for the year 27 138 26 635

uctovné obdobie po zdaneni




Zakladné ukazovatele spolo¢nosti /

Company basic indicators

Trzby z predaja vyrobkov a sIu2|e|:3/ 5 875 039 6244 335

Revenues from products and services

Pridana hodnota/ Production margin 243 379 237 691

Pocet pracovnikov (priemerny evidencny)

/ Number of employees (average 7 7

registered)

Aktiva celkom/ Total assets 3682 749 3339590

Vlastné imanie/ Equity 67 547 94 182

Zakladné imanie/ Registered capital 5000 5000

Hruby zisk/ Gross profit 34923 34790

Cisty zisk/ Net profit 27138 26 635
- AN —

Rentabilita trzieb (%) / Profitability of 0,46% 0,43%

revenues

Cisty zisk/ Zakladné imanie (%) / Net ) .

profit/ Registered capital (%) 542 ,76% 532,70%

Obchodné meno spolo¢nosti / Company name: ELTE, s.r.o.

Sidlo / Seat:

Cesta na $tandion 10, Banska Bystrica 974 01

Dei vzniku / Day of establishment:

12.12. 2012

Pravna forma / Legal form:

Spolo¢nost’ s ru¢enim obmedzenym / Limited Liability
Company

Predmet Cinnosti / Business activities :

vyroba jednoduchych vyrobkov z kovu, opracovanie kovu
jednoduchym spdsobom, vyroba a hutnicke spracovanie
kovov / production of simple products from metal, machining
of metal by simple way, production and metallurgical
treatment of metals

Ing. Jozef Oravec

100% 100%

Meno, priezvisko / Name, surname,

Nazov organu / Name of statutory body

Ing. Jozef Oravec

konatel
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7. Rizika d’alsieho vyvoja spolo¢nosti ELTE, s.r.o.

Do dnesného dna neexistuju ziadne rizika, ktoré by mohli zasadne ohrozit’ fungovanie firmy.

8. Prilohy
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