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1. Predstavenie spolo¢nosti

GS TREATMENT, s.r.0. bola zalozena v roku 1992. Spolo¢nost’ sa $pecializuje
na galvanické povrchové upravy kovov, ako: zinkovanie, niklovanie,
chrémovanie ¢i nasycovanie povrchu med’ou.

2. Zameranie spolo¢nosti a jej technologické portfélio

Spoloc¢nost’ sa zameriava na galvanické povlakovanie v oblasti automobilového,
elektrotechnického ako aj ropného priemyslu. Povrchova tprava ma zasadny
vplyv na konecné vlastnosti vyrobkov. ZvySuje ich Zivotnost’, kvalitu a v
podstatnej miere zlepSuje vzhlad.

Vdaka sirokej skale technologii spoloc¢nost’ ponuka komplexné sluzby v oblasti
galvanickych povrchovych uprav, ktoré zacinaju pred upravenim suciastok
napriklad brasenim a lestenim a konciac finalnou povrchovou upravou, ktora
moze byt’ napriklad: zinkovanie, nasycovanie povrchu med’ou., chrémovanie ¢i
niklovanie. Technolégie poskytujd moznost’ povrchovej upravy zeleznych,
mosadznych, ocel'ovych, hlinikovych ¢i inych dielov.

Galvanické zinkovanie je standardne pouzivané ako kvalitna antikorézna
ochrana a vd’aka pasivacii ziskava vrstva vysoku koréznu odolnost’. Na rozdiel
od ziarového zinkovania, kde su diely ohriate na 450 °C, nedochadza vplyvom
tepla k deformacii plechov, ¢i jemnejsich konstrukeil. Galvanické zinkovanie sa
pouziva ako protikorézna tprava ocele a liatiny, pricom sa jedna o finalny povlak,
¢i ako podklad pod naterové systémy.

Galvanické nanaSanie medi na povrch zeleznych materialov sa deje v prvom
rade za ucelom medzivrstvy pri galvanickom niklovani a chrémovani. V pripade
takejto zakladnej vrstvy je jej hrabka od 0,01 az do 0,2 mm. Vrstva medi "zaleje"
drobné skrabance po braseni, ¢i jemné nerovnosti a vytvori krasne hladky
povrch, ktory sa dobre lesti. Tym sa zvysi kvalita vrchnej vrstvy niklu alebo
chréomu. Zvysuje sa tak aj odolnost’ voci kordzii.

Galvanické chrémovanie zvysuje mechanické vlastnosti produktu a jedna sa
o jeden z najziadanejsich povrchovych uprav kovov. Pochrémované produkty



vykazuju vel'mi vysokd odolnost’ voci kordzii, nielen pri Standardnej ale aj
zvysenej teplote, ich povrch je vel'mi tvrdy — st vel'mi odolné voci mechanickému
opotrebeniu a kratkodobym teplotam do 500 °C (modze vsak vzniknut’ irizujuce
zafarbenie). Podkladovou vrstvou pre chrémovanie je vrstva niklu s hriabkou 8-
30 mikronov. Pokial' treba mierne zahladit’ podkladovy material, tak sa pod
vrstvu niklu eSte pouzije vrstva medi, ktora veI'mi dobre zahladi mikro-nerovnosti
a da sa vel'mi dobre rozlestit’. V dnesnej dobe sa tento proces pouziva najma pri
renovacii starych dielov.

Galvanické niklovanie je na pohl'ad podobné chrémovaniu, no ich vlastnosti
su rozdielne — mechanicky aj opticky ma navrch chrom. Pokovovanie niklom sa
vd’aka lesklému vzhl'adu hodi k zlepseniu imidZu produktov a zaroven poskytuje
zakladnu antikoréznu ochranu. Pri priamom naneseni niklu na zelezo je ochrana
dostato¢na len v interiéri, pretoze nikel je pomerne porézny a vrstva je vel'mi
tenka. Pri naruseni vrstvy niklu sa kordzia $iri velmi rychlo, pretoze dochadza k
chemickému procesu, kde nikel funguje ako andda a zelezo ako katéda. Z tohto
dovodu je vhodné pouzit’ ako zakladnt vrstvu med, ktora uz dostatocnou
ochranou proti kordzii a zaroven sa dosiahne vyssi lesk finalnej — niklovej vrstvy.
To preto, ze med’ zahl'adi drobné nerovnosti podkladu a povrch ostane hladky.

Spolocnosti GS TREATMENT, s.r.o. disponuje aj Specialnym laboratériom na

meranie kvality povrchu, ako aj solnou komorou na meranie hrubky povlaku aj
odolnosti voci korézil.

Spoloc¢nost’ nema organizacnu zlozku v zahranici.

Spoloc¢nost’ nepredpoklada negativny vyvoj v blizkom obdobi (nasledujucich par
rokov).



