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1. Predstavenie spolo¢nosti

ELTE, s.r.o. bola zaloZend vroku 2012. Spolocnost sa Specializuje na technoldgiu
izostatického lisovania za tepla (HIP - Hot Isostatic Pressing) a zaroven poskytuje sluzby
impregnacnej linky, tzv. Maldaner.

Spolo¢nost nema organizacnu zlozku v zahranici.

2. Struktura spolo&nikov

ELTE, s.r.o. ma jediného spoloc¢nika, ktory vlastni 100%-ny podiel v spolo¢nosti.

Mgr. Jalia

Selestiakova

Grafické zndzornenie spolocnikov v spolo¢nosti ELTE, s.r.o.

3. Organizacna Struktura a zamestnanost

Spolo¢nost v roku 2021 zamestnavala okrem vlastnych pracovnikov aj pracovnikov cez
personalne agentury, a to vo vyznamnej miere.



4. Aktivity a vizie spolo¢nosti ELTE, s.r.o.

ELTE, s.r.o. pdsobi na trhu takmer 10 rokov. Uspeéne naplfia o¢akdvania svojich zakaznikov
vyuzivajuc pritom inovativne a zriedkavo dostupné technoldgie, ktoré vtomto zloZeni
neponuka ziadna ind spoloénost na Slovensku. K portféliu pondkanych technoldgii sa
prepracovala postupne vramci svojho prirodzeného vyvoja s cielom ponuknut svojim
zakaznikom vynimocné sluzby, ¢im sa stala velmi Ziadanou.

Prvd technoldgia, ktorou disponuje, je izostatické lisovanie za tepla (HIP — Hot Isostatic
Pressing), o predstavuje konkurencny a overeny vyrobny proces na zhutfiovanie odliatkov
zo zlievarenstva alebo sintrovanych suciastok v peci pri vysokom tlaku (100-200 MPa) a pri
teplote (od 900 do 1250°C). Zrodila sa ako overeny vyrobny proces pre produkciu zloZitych
a vysoko Specifikovanych komponentov vyrabanych zo Sirokej Skaly kovov a/alebo
keramiky. Tieto komponenty su v sucasnosti pouzivané mnohych oblastiach priemyslu
(automobilovy priemysel, letectvo, zbrojarstvo, robotizacia a iné). Idedlny je aj pre rozne
druhy ocele alebo superzliatiny.

Tlak plynu p6sobi rovnomerne vo vsetkych smeroch, ¢im su zabezpecené izotropné
vlastnosti, 100% zhutnenie, vyplnenie pdrov a vymiznutie pripadnych vad. Tato technoldgia
je pouzivand aj pri zhutfovani napriklad Swarovski kristalov. Okrem toho je mimoriadne
napomocna ostatnym vyrobnym procesom, ako napriklad praskovej metalurgii (PM —
Powder Metallurgy), vstrekovaniu kovovych praskov (MIM — Metal Injection Molding),
aditivnej vyrobe/3D tlaci suciastok (AM — Additive Manufacturing) alebo inym tradicnym
vyrobnym procesom, napr. odlievaniu a pod. Dokonca méze byt pouzivana v kombinacii
s tymito procesmi.
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Struktura suciastky
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Uzavretie vnutornej poréznosti technologiou HIP, vdaka kombindcii tlaku a teploty
(Zdroj: Introduction to PM HIP technology, EPMA, 2. vydanie, 2017)



V ostatnych rokoch sa tato technoldgia stala vykonnym, vysokokvalitnym a nakladovo
efektivnym procesom na zhutfiovanie odliatkov, spekanych suciastok z prasku, specenych
karbidov, keramiky, suciastok vyrobenych procesom vstrekovania kovovych praskov
a k difuzii spojov medzi kovovymi suciastkami. Zaroven je ¢asto vyhladavana ako alternativa
ku konvenénym technoldgidam, ako su kovanie alebo odlievanie.

HIP pec pouZivand vo firme ELTE, s.r.o.

Vyhody izostatického lisovania za tepla su nesporné a spocivaju nielen v redukcii nakladov,
ale aj vo velkej flexibilite dizajnu, vysokej kvalite komponentov a redukovanom dopade na
Zivotné prostredie. Ochrana Zivotného prostredia je zasadnou témou sucasnej doby.
Spominand technoldgia nevytvdra Ziadny odpad, pretoZe cely proces prebieha
v pancierovej nadobe, kde na suciastky pdsobi tlak a teplota, bez akychkolvek dodatocnych
vstupujucich faktorov. Technoldgia je vo velkej mierne vyhladdvana zédkaznikmi, pretoze
odstrafiuje financne naro¢nu stopercentnu kontrolu vndtornych defektov. V mnohych
pripadoch zdkaznici, ktori vyuzivaji moznosti izostatického lisovania za tepla, odstrania
finan¢ne narocnu kontrolu vnutornych defektov (napr. NDT, rontgen, atd.), pretoze
izostatickym lisovanim za tepla zarucia 100%-nu hustotu svojich vyrobkov.
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Druhou technoldégiu, ktord spolo¢nost ELTE, s.r.o. ponuka je impregndcia pérovitych dielov
Zivicou, tzv. Maldaner. Je pouZivand na uzavretie poérov, lunkrov v hlinikovych alebo
zinkovych odliatkov a v sintrovanych materidloch, pricom kombinacia kvalitnych lakov,
vakua a nasledujuceho susenia (vytvrdzovania) umoziuje suciastky nasledne galvanizovat.
Dochadza k dokonalému utesfiovaniu akychkolvek pérov, pripadne su suciastky vdaka tejto
technoldgii pouzitelné na nasledujicu galvanizaciu niklom, zinkom a pod.

Vdaka spolocnosti ELTE, s.r.o. a unikatnosti jej portfdlia jej sucasni ani potencialni zakaznici
nie su nuteni impregnovat svoje vyrobky v susednych $tatoch, napr. v Polsku, Cesku a pod.,
ako tomu byvalo v minulosti.

V sucasnosti ma spolo¢nosti ELTE, s.r.o. na svojich linkach dostatocne velké kapacity na
poskytovanie tejto sluzby pre vyrobné sluzby nielen zo Slovenska, ale aj z blizkeho
zahranicia. Od ¢asu, ked bola tato impregnacna linka nainstalovana klesol pocet zmatkov
pri naslednej galvanizacii az o0 90 percent, pri porovnani s predchadzajucim obdobim.
Technoldgia izostatického lisovania za tepla ponuka rovnako volné vyrobné kapacity pre
procesy zhutfovania a odstrafiovania vnutornych defektov na vyrobkoch pre automobilovy
priemysel, zbrojarstvo a mnoho inych, kde je hlavnym ciefom vyrobcu kvalitnd Struktura
materidlu a zarucena absencia vnutornych defektov

Impregndcia porovitych dielov Zivicou, tzv. Maldaner vo firme ELTE, s.r.o.



Spolo¢nost ELTE, s.r.o. ma moznost kontrolovat vnutorné defekty vo vyrobkoch unikatnymi
metddami a to akustickou kontrolou, metddou virivych prudov a ultravioletovou metédou.

Akustickad kontrola je vysoko efektivna metdda, ¢asto oznacovana ako ,Piano” metdda,
nakolko je velmi podobna s nastavovanim piana. Podstata metddy je v zadefinovani toho,
aky zvuk musi vydavat ,dobry” vyrobok bez defektu a aky zvuk musi vydavat ,zly“ vyrobok
s defektom. Rozdiel nastavovania piana je v tom, Ze firma disponuje softvérmi a hardvérmi,
ktoré umozniiuju kontrolovat desiatky vyrobkov za minutu. To znamend, Ze metdda
zhutfiovania vyrobkov izostatickym lisovanim za tepla méze byt aplikovand aj pre sériovu
vyrobu s po¢tami kusov do niekolkych milionov ro¢ne alebo niekolko stoviek ton.

Metdda virovych prudov sa na rozdiel od akustickej metddy pouZiva pre kusovu vyrobu
komplikovanych vyrobkov (napr. hlava motora auta a pod.). Podstata metdédy spociva
v tom, Ze vyrobok umiestneny v magnetickom poli je skimany sondou, ktora je schopna
zachytit odchylky v magnetickom poli a tym aj neviditelné defekty Struktury vyrobkov.

Ultravioletova metdda sa pouZiva na zviditelnenie mikrotrhlin neviditelnych volnym okom.
Kazdy vyrobok sa namaca do Specidlneho roztoku a nasledne sa skima v UV svetle. Tymto
sp6sobom sa kontroluje aj kvalita nasycovania Zivicou ,,Maldaner”.

V pripade potreby je k dispozicii laboratérium, kde je mozné vykonat vsetky potrebné
skusky na tah, tlak, pevnost, tvrdost, hustotu materidlu alebo preskimat mikrostrukturu.

Virivé prudy pouZivané na kontrolu Vlysoko efektivna akustickd kontrola
komplikovanych vyrobkov v spolocnosti ELTE, s.r.o.



2viditelnenie mikrotrhlin prostrednictvom
ultravioletovej metddy

5. Vplyvy ¢innosti spolo¢nosti na Zivotné prostredie

Zdravie a bezpecnost pri praci spolu so Zivotnym prostredim patria medzi najdolezitejSie
hodnoty spolo¢nosti ELTE, s.r.o. ReSpektovanie zivotného prostredia a plany pokracovat
v nastolenom trende dokazuje aj fakt, Ze vyuZiva rekuperaciu odpadového tepla z haly na
vyhrievanie priestorov, kde sa nachddza impregnacnd linka. Pri samotnom procese
impregndcie Zivicou nevznikd Ziadny odpad. Suciastky pocas procesu absorbuju vsetku
pouzitu Zivicu.

Izostatické lisovanie za tepla (HIP — Hot Isostatic Pressing) nevytvara Ziadny odpad, pretoze

cely proces prebieha v pancierovej nadobe, kde na suciastky posobi tlak a teplota, bez
akychkolvek dodatocnych faktorov alebo substancii.

6. Rizika dalSieho vyvoja spolo¢nosti ELTE, s.r.o.

Do dne$ného dfa neexistuju Ziadne rizika, ktoré by mohli zasadne ohrozit fungovanie firmy.



